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Willkommen beli
IWIS antriebssysteme!

Der direkte Weg
zu lhrer Bestellung!

Unser Customer Service Team Te I efo n :

erreichen Sie werktags durchgehend

vong00-1800uir. | 089 76909-1500

Oder nutzen Sie unser Fax. .
Bitte verwenden Sie hierzu unser Fax- Fax'

anfrageblatt am Ende dieses Kataloges. 089 76909-1 1 22

Anfragen und Bestellungen werden eM al I .
vom Customer Service Team >

umgehend bearbeitet. SaleS@|W|S.Com

Weitere Informationen zu unseren Inte n et:

Produkten finden Sie auch auf

unserer Unternehmens-Website: | W\, |W|S_C0m
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Das Unternehmen iwis Gruppe

Joh. Winklhofer Beteiligungs GmbH & Co. KG

Unternehmenszentrale, Dachgesellschaft der selbststandigen Tochterunternehmen,
Organisationsmanagement des international operierenden Unternehmens

motorsysteme antriebssysteme FLEXON
GmbH & Co. KG GmbH & Co. KG GmbH
Tochtergesellschaft fiir Tochtergesellschaft fiir Indus- Handels-, Service- und Dienst-
Automobilanwendungen wie trieanwendungen, Hochleistungs- leistungsgesellschaft der indus-

Steuertriebs-, Massenausgleichs- ketten und Antriebssysteme fiir triellen Antriebstechnik
systeme sowie Olpumpen- eine breite Anwendungspalette
antriebe und Getriebeketten

Minchen und Landsberg (D) Muinchen und Strakonice (C2) Wilnsdorf und Sontra (D)
sowie Shanghai (CN), sowie Tipton (UK) und sowie Tipton (UK) und
Séo Paulo (BRA) und Seoul (KR) Othmarsingen (CH) Indianapolis (USA)
SWis' SWIS' EHAIN. @l ecoplus’

powered by iwis
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en die Geschicke der Firma i d baute siﬁ:
[t. Die Unter:

on und der Innovation verpflic‘n !
ochleistungsbereich fiir die Aﬁmobilindustrie, den Maschinen- und Anlagenb

und Lebensmittelindustrie, die Landwirtschaft urﬂ*ﬂr industrielle Anwendungen im Bereich
als 1000 Mitarbeite tandorten Miinchen, Landsberglm Lech, Wilnsdorf, Sontra und

haben sich ein ualitatss auf stem Niveau verpflichtet.

juente Kundenorie allen Bereichen ZU € 2N Zusammenarbeit mit unseren Kunden und
Lieferanten bis hin zu gemeinsamer n unser Ziel ist es, unseren Kunden stets eine Problemlo-
sung von hochster Qualitat und onnen. Forschung und Entwicklung sind dabei elemen-
tare Be "I teile unserer Untern rends aufzuspiiren, die Entwicklung neuer Werkstoffe
technologien erfor aft und Motivation, auf die wir stolz sind und die unsere
Markt rechtfe e GmbH & Co. KG weltweit Antriebskraft fiir den
e, die rund um die Welt bewegen.
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I Das Unternehmen I Die Marke fiir hochste Prazision

ie Marke fur hochste
Prazision.

Technische Perfektion in hochster Qualitét fir einen maximalen/Anwendernutzen="adas

Unser Leistungsstandard ist 100%ige Wiederholgenauigkeit bei mehr als 30 Mio. Einzelteilen pro lag in der
Fertigung — ein Qualitatsbenchmark, fiir den bei iwis ein einziger Ausdruck steht: hochste Prazision.
Hierauf sind wir stolz, und zahlreiche Zertifizierungen und Auszeichnungen im Qualitatsbereich zeigen uns,
dass wir den richtigen Weg gehen!
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I Das Unternehmen l

Der Mensch bei iwis

Der Mensch
Glied

Was uns bewegt: i Pdi
der Mensch, das starkste B 4 3 B

3Ly 1.1

Glied in unserer Kette

il
A

Die Kette steht im Mittelpunkt unseres Geschafts-
erfolges. Aber die Kette ist eben nur ein Produkt
aus hochwertigen Materialien und innovativen :
Fertigungsprozessen. Um dieses Produkt zum -
Leben zu erwecken, bedarf es der Menschen.

Unsere Mitarbeiter sind als Riickgrat unseres

Unternehmens der entscheidende Erfolgsfaktor.

Ihre Motivation ist unsere

Antrigbskraft.

Die Mobilisierung der Mitarbeiterpotenziale
basiert auf dem Verstandnis, Mitarbeiter nach 1
ihren Fahigkeiten einzusetzen, innen Verantwor-
tung zu geben und ihre Kreativitat zu fordern.
iwis gibt seinen Mitarbeitern ein hohes Maf3

an Eigenverantwortung und damit auch die
Verpflichtung fiir ihre eigene Leistung. Dieses
Verstandnis, die Qualitdt unserer Mitarbeiter und
ihrer Leistungen haben uns dorthin gebracht,
wo wir heute sind.
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- das starkste
INn unserer Kette.
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I Das Unternehmen l Highlights, Anwendungen und Kundennutzen

®

SWig
Highlights,
Anwendungen
und Kundennutzen

Textilmaschinen Landmaschinen
Werkzeugmaschinen Bliromaschinen
Kunststoffverarbeitungsmaschinen Baustoffmaschinen
Allgemeiner Maschinen- und Anlagenbau e Baumaschinen

Holzbearbeitungsmaschinen

Druckmaschinen

Papierherstellungs- und
Bearbeitungsmaschinen

e Kopiergeradte
Keramik- und Glasindustrie
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Highlights, Anwendungen und Kundennutzen

WIS

antriebssysteme

WWW.iwis.com

Technische Perfektion

e \erwendung von hochwertigen
Verglitungs- und Einsatzstahlen

e Hohe Fertigungsprazision durch SPC
(statistische Prozesskontrolle)

e (Qualitatssicherung durch ISO 9001

Hochste Qualitat

o (berdurchschnittliche Lebensdauer
e Hervorragende VerschleiBfestigkeit

e Fingeschrénkte Langentoleranzen
bis 1/6 der DIN-Toleranz

Anwendernutzen
e | dngere Wartungsintervalle

e Wartungsfreundlich, leichtes
und schnelles Zerlegen

e Weniger Stillstandzeiten

Optimierung der Qualitdtsmerkmale
durch spezielle Warmebehandlung

Standige Kontrolle der Ketten auf
MaBhaltigkeit und Gelenkigkeit

Eindeutig hohere Bruchkraft als die Norm

Hohe Dauerfestigkeit

Exakter Parallel- und Synchronlauf

GroBerer Spielraum bei der
Dimensionierung

Hochprézise Positionierung

e \erpackungsmaschinen
e Medizintechnik

e Fordermitteltechnik
e (Chemie- und Verfahrenstechnik
e Tuben-Dosen-Industrie

wir bewegen die welt

Oberflachenbeschichtungen
Sonderschmierungen

Spezielle Werkstoffe
(z.B. korrosionsbestandig)

Alle iwis Ketten sind vorgereckt

Hochwirksame Erstschmierung

Hohe Laufruhe

Sicherheitsreserven bei
Belastungsspitzen

Verringerte Einlaufldngung,
kleinere Spannwege
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I Das Unternehmen I

Der Service

Jedes Kundenproblem ist fiir uns eine Herausforderung. Ob Sie eine spezielle Forderkette benotigen oder
etwa eine eigene Kettenkonfiguration mit Integration von Kettenradern und Fiihrungen in bestehende Module:

Problemilosung

Als Systemhersteller bieten Ihnen unsere Spezialisten individuelle Losungen an, die weit Uber die Kette

hinaus auf die gesamte Anwendung fokussieren und Ihr Problem ganzheitlich losen.

Unser Unternehmensbereich Forschung und Entwicklung steht fiir Kreativitat und Innovation, aber auch
partnerschaftliche Zusammenarbeit. In enger Kooperation mit unseren Lieferanten und Kunden werden ganzheit-
liche Losungen entwickelt, gepruft und gefertigt. Sprechen Sie uns an, wenn Sie ein spezielles Problem haben!

lexibilitat
bis zum Au

Losungen anzubieten auch fiir individuelle Kundenprobleme ist'uns
Unternehmensphilosophie. Durch Machbarkeitsstudien im Dialog mit Kunden;

Bauelementen und die Durchfiihrung von Verformungs- und Spannungsanalysen konnen bestehende
onstruktionen den individuellen Kundenwiinschen angepasst oder neue Kettentriebe entwickelt werden.
it Schwingungs- und Spannungsanalysen der Komponenten werden dann die physikalischen Eigen-

schaften der Kettenkonstruktion Uberprift. Auf Priifstanden, die die Kettentriebe extremen Belastungen

tber die realen Anforderungen hinaus aussetzen, werden die Prototypen erprobt und auf Haltbarkei

und Lebensdauer liberpriift. Unsere Kunden konnen und miissen sicher sein, dass sie ein Produkt hochs
ter Quallf'ét erhalten — das ist unser Anspruch.
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IWIS -
lhr starker Partner auch

Die iwis Gruppe ist weltweit aktiv. Mit eigenen Tochtergesellschaften in England und der Schweiz sowie
Standorten in Brasilien, China, Frankreich und USA operiert die iwis Gruppe international.
In mehr als 30 Landern und auf allen Kontinenten wird iwis tiber Handelspartner vertrieben.

iwis hat die Chancen der Globalisierung friihzeitig erkannt und durch gezielte Positionierung eine Handelsstruk-
tur etabliert, die eine weltweite Versorgung garantiert. So werden nicht nur neue Mérkte erschlossen, sondern
unsere Kunden konnen auch bei ihren Auslandsaktivitaten vor Ort auf einen bekannten und

zuverlassigen Partner zuriickgreifen.

Sie sind uns wichtig, und deshalb unterstiitzen wir Sie gerne mit Rat
und Tat. Lassen Sie sich durch unsere kompetenten Spezialisten im
technischen Service Team und unseren engagierten AuBendienst
beraten. Gerne flihren wir fiir Sie Berechnungen und Kettenaus-
legungen durch und beraten Sie bei der Wahl der richtigen Ketten

T

fiir Inre Anwendungen. Unser Customer Service Team ist jederzeit I
werktags von 08:00 bis 18:00 Uhr erreichbar. B
Ubrigens: Wir betreuen Sie gerne auch wahrend der Kettenlaufzeit =

als verlasslicher Partner in allen Fragen rund um die iwis Kette. 3

Service
fur unsere Kundel



I Produktprogramm ﬂl Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122 sales@iwis.com
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SWis’ Rollenketten

verfligen uber eine iberdurchschnittliche Lebensdauer durch hervorragende Ver-
schleiBfestigkeit, hohe GleichméaBigkeit, beispiellose Prézision und eindeutig hohere
Bruchkraft und Dauerfestigkeit als die Norm. Alle iwis Ketten sind vorgereckt und mit
einer hochwirksamen Erstschmierung versehen.

iwis Ketten der SL-Baureihe (Super Longlife) haben Bolzen mit extrem hoher Ober-
flachenhérte. Diese besondere Ausfiihrung ermaoglicht hervorragende Eigenschaften:
hochste Resistenz gegen VerschleiB, eine langere Lebensdauer, unverandert hohe
Bruchkraft und Dauerfestigkeit, eine geringere Empfindlichkeit bei Mangelschmierung
durch Notlaufeigenschaften und geringere Anfélligkeit gegen Korrosion und Passungs-
rostbildung in den Kettengelenken.

A 2
4“‘.",’






I Produktprogramm ﬂl Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122 sales@iwis.com

SWis' Rollenketten
nach DIN 8187-1, ISO 606: 2004 und Werksnorm

IS Bruchkraft F, N Innenglied AuBenglied

§ g, g o m Q’S R g S s /s

é)@ Q?g g §°§\ § §§. ’::gi 5 Q\@ &\)@Q’ g, § § @égv g@ &\éé— q) i \\équ?b ‘

oar) | | [/ /| | | | | [ |
04 G 42 6x2,8mm 6,00 3.200 3.000 0,07 012 2378 2,80 410 5,00 6,70 7,60 4,00 1,85
05B-1 G52 8 mmx1/8” 8,00 6.000 5,000 0,11 018 2,378 3,16 4,85 7,10 8,10 9,20 5,00 2,31
- G53HYY 8 mm x 3/16” 8,00 9.000 - 0,25 034 28 476 7,90 7,60 11,70 - 5,00 3,15
= G621/2"" 3/8 x 5/32" 916528 11.000 = 022 @ 034 2378 3,94 6,63 8,20 11,00 | 1220 6,35 3,31
06B-1 | G671 3/8x7/32" 9,525 10.500 9000 028 041 236,78 572 8,53 8,20 1290 | 14,10 6,35 3,31
- P83V 1/2 x 3/16” 12,70 15.500 - 029 044 | 236,78 4,88 7,97 10,20 | 1320 = 14,10 7,75 3,68
- S84V 12 x1/4” 12,70 18.000 - 0,38 058 236,78 6,40 9,65 12,00 = 1500 | 16,00 7,75 3,97
08B-1 L85SL* 1/2 x 5/16” 12,70 22.000 18.000 = 0,50 070 236,78 7,75 11,30 11,80 | 16,90 = 18,50 8,51 4,45

10B-1 M 106 SL* 5/8x 3/8" 15,875 27.000 | 22400 | 067 = 09 236,78 965 | 1328 | 1440 | 1950 | 20,90 | 10,6 = 5,08

12B-1  M1278L* 3/4x 716" 19,05 34000 ~ 29.000 089 125 23,46,78 1175 | 1562 @ 1640 | 2270 2360 @ 1207 572

16B-1 | M1611* 1" x 17mm 25,40 75000 | 60.000 210 | 270 23,678 17,02 | 2545 | 21,10 | 3610 = 3690 | 1588 @ 828
20B-1 | M2012 11/4x3/4" 31,75 120.000 = 95000 292 @ 372 24,68 1956 | 2901 = 2540 = 4050 4630 1905 10,19
24B-1 | M 2416 112x1" 38,10 211.000  160.000 = 550 | 7,05 | 24,68 2540 37,92 | 3350 | 5310 | 60,00 = 2540 = 14,63
28B-1  M2819 1.3/4 x 31mm 44,45 250.000  200.000 7,35 896 24,68 3095 4658 @ 3700 6360 6990 27,94 1590
32B-1 | M3219 2" x 31Tmm 50,80 315.000 | 250.000 = 8,05 = 10,00 | 24,68 3095 | 4557 | 4230 | 6510 « 70,10 | 2921 | 17,81

" Laschenform gerade 2 bei gekropften Gliedern abweichende MaBe * Hiilsenkette

* Rollenketten mit Ansatzbolzen ,easy break* Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu
— leichte Zerlegbarkeit der Ketten Ketten mit besonders verschleiBfesten Bolzen.  beachten, dass sich die Kettenbruchkraft
um ca. 20% vermindern kann.
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Telefonische Beratung unter: +49 89 76909-1500 ‘ ‘ www.iwis.com _
antriebssysteme
B wir bewegen die welt
®
SWis Rollenketten
nach DIN 8187-1, ISO 606: 2004 und Werksnorm
& Bruchkraft F, N Innenglied AuBenglied
05B-2 | D52 8mmx1/8" 800 9100  7.800 022 | 036 2,38 316 | 485 7,00 | 1390 | 1500 500 & 231 | 564

06B-2 D67"* 3/8x7/32" 9525 | 20000 16900 @ 05 | 078 236,78 572 | 853 @ 820 2340 2460 635 @ 331 1024

08B-2 | D85S 1/2x5/16" 12,70 | 40.000 | 32.000 = 1,00 135 123,678 7,75 111,30 0 1220 0 3080 | 3240 851 | 445 | 13,92

10B-2 | D106 SL* 5/8 x 3/8" 15875  56.000 =~ 44500 | 134 185 236,78 965 1328 1440 3600 3750 @ 10,16 508 @ 16,59

12B-2 | D127 3/4x716" 19,05 | 68.000 = 57800 | 178 | 250 236,78 1,75 1562 1640 4210 | 43,00 | 1207 | 572 | 1946

16B-2 | D1611* 1" x 17mm 2540 | 150.000 ~ 106.000 = 4,21 540  2,3,6,7,8 17,02 2545 21,10 6800 6880 1588 828 | 31,88

20B-2  D2012 11/4x3/4" 31,75 | 210.000 K 170.000 =~ 584 = 736 |2,4,6,8 19,56 29,01 2540 79,70 | 8290 | 19,05 | 10,19 & 3645
24B-2 D 2416 112x1" 38,10 | 370.000 280.000 11,00 1385 | 2,4,6,8 2540 3792 3350 101,80 106,50 2540 @ 14,63 48,36
28B-2 | D2819 13/4x31mm | 4445 | 500.000 = 360.000 @ 1470 1880 2,4,6,8 3095 4658 37,00 12470 12920 @ 27,94 @ 1590 & 59,56
32B-2 | D3219 2" x 31mm 50,80 | 530.000 = 450.000 16,10 19,80 | 2,4,6,8 3095 4557 4230 126,00 12830 29,21 17,81 = 58,55

08B-3 | Tr8o" 1/2 x 5/16" 12,70 | 58.000 | 47500 150 | 200 23,738 7,75 | 11,30 1220 4470 4630 @ 851 | 445 | 13,92
10B-3 | Tr106* 5/8 x 3/8" 15,876 | 80.000 = 66.700 =~ 2,02 = 280 23,78 9656 1328 1440 5250 @ 5400 10,16 = 508 16,59
1283 | Tr127* 3/4x 716" 19,05 | 100.000 | 86.700 = 268 | 380 | 23,78 1,75 1562 1640 6150 | 6250 | 1207 | 572 | 1946

16B-3 | Tr1611* 1" x17mm 2540 | 220.000 160.000 = 632 = 800 23,678 17,02 2545 21,10 99,20 | 100,70 1588 = 828 | 31,88

20B-3 | Tr2012 11/4x3/4" 31,75 | 315000 & 250.000 876 « 11,00 | 2,4,6,8 19,56 29,01 2540 116,10 | 119,40 | 19,05 | 10,19 & 3645
24B-3 | Tr2416 112x1" 38,10 | 560.000 = 425.000 16,50 20,31 | 2,4,6,8 2540 3792 3350 150,20 15540 2540 14,63 48,36
28B-3 | Tr2819 13/4"x31mm | 4445 | 750.000 | 530.000 22,05 28,00 24,68 3095 46,58 37,00 184,60 18890 27,94 1590 = 59,56
32B-3 | Tr3219 2" x 31mm 50,80 | 795.000 670.000 2415 2960 | 2,4,6,8 3095 4557 4230 18450 186,50 2921 @ 17,81 58,55

" Laschenform gerade 2 bei gekropften Gliedern abweichende MaBe

Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet Bei Einbau von gekrépften Gliedern ist zu
Ketten mit besonders verschleiBfesten Bolzen.  heachten, dass sich die Kettenbruchkraft

um ca. 20% vermindern kann.

EINZELTEILE UND VERBINDUNGSGLIEDER
]
N
>

Nr. 2 Innenglied Nr. 3 Steckglied mit Nr. 4 Steckglied mit Nr. 6 Gekropftes Glied Nr. 7 Gekropftes Nr. 8 AuBenglied
Norm- Federverschluss Splintverschluss mit Splintverschluss Doppelglied Normbezeichnung A
bezeichnung B Normbezeichnung E Normbezeichnung S Normbezeichnung L Normbezeichnung C

171
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I Produktprogramm ﬂl Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122 sales@iwis.com

SWis’ Rollenketten
nach DIN 8188-1, amerikanische Bauart, ISO 606: 2004

Bruchkraft F, . Innenglied AuBenglied
S /S & s/ VSIS Sy e

$ N ;(? / AS / § /@ NS YA Y AV A R AN A/ A/

S & N & @ S /I ("Jz’ \Q(‘ﬁb &, /) §EE o /o /) 5 o~ s Q§ bf,f’%s by/'/ o
08A-1 L85A ANSI40 | 172" | 12,70 | 18.000 | 14100 =044 | 060 236,78 794 111,15 12,00 16,60 | 17,50 7,95 & 396 -
10A-1  M106A ANSI50 | 5/8" | 15875  29.000 & 22200 0,70 @ 1,00 236,78 953 1384 1440 2040 21,70 10,16 5,08 =
12A-1 | M128ASLY | ANSI60 | 3/4" | 1905 | 42000 | 31.800 @ 106 | 147 2,34,6,7,8 1270|1775 18,00 2530 | 26,70 11,91 594 -
16A-1  M1610A ANSI80 1" | 2540  68.000 @ 56.700 1,79 | 257 234,678 1588 2260 2280 3210 3400 1588 7,92 =

08A-2 | D85A ANSI 40-2 | 1/2" | 12,70 = 36.000 28200 088 1,19 | 2,346,7,8 794 11,15 1200 3100 31,90 795 396 14,38

10A-2 D106A ANSI50-2 | 5/8" 15875 56.000 = 44400 140 1,92 236,78 953 1384 1440 3860 39,90 10,16 | 508 18,11

12A-2 | D128A" ANSI60-2 | 3/4" | 19,05 | 84.000 = 63600 & 212 290 | 234,6,7,8 | 1270 17,75 18,00 4810 4950 11,91 594 2278

16A2 D1610A ANSI80-2 1" = 2540 145000 113400 358 501 ' 23,46,7,8 1588 2260 2280 6140 6330 1588 792 29,29

08A-3 | Tr85A ANSI'40-3 | 1/2" | 12,70 | 50.000 | 42300 | 1,32 1,78 2,3,6,7,8 794 1115 1200 | 4540 | 4630 795 396 1438
10A-3 | Tr106A ANSI50-3 | 5/8" | 15875 = 80.000 | 66.600 & 210 289 23,6,7,8 953 1384 1440 56,70 58,00 10,16 508 1811
12A-3 | Tr128A ANSI60-3 | 3/4" | 19,05 | 125.000 = 95400 | 3,18 = 428 | 23,4,6,7,8 | 1270 1775 1800 71,00 7230 11,91 594 2278

16A-3  Tr1610A ANSI80-3 1" = 2540 210000 170100 537 747 1 2,34,6,7,8 1588 2260 2280 9070 9270 1588 792 29,29

SWis' Rollenketten, langgliedrig
nach DIN 8181 und ISO 1275: 1995

208B | LR165SL = 1" 2540 22000 18.000 = 050 052 2468 7,75 11,30 11,80 1690 | 18,60 @ 851 = 445 =
210B | LR206 SL - 11/4" 31,75 | 28000 | 22400 @ 067 | 063 2,468 9,66 1328 1510 | 19,50 | 20,80 | 10,16 = 5,08 -
212B  LR247SL = 11/2" 3810 34000 29000 089 08 24 68 11,75 | 1562 16,10 22,70 | 2410 1207 572 =
216B | LR3211 - 2" | 50,80 | 75.000 | 60.000 | 210 | 210 |24, 6,8 17,02 | 2545 20,60 36,10 | 38,10 | 1588 | 828 -

Rollenketten, langgliedrig " auch mit gerader Laschenform lieferbar 2 bei gekropften Gliedern abweichende MaBe
Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu
beachten, dass sich die Kettenbruchkraft
um ca. 20% vermindern kann.

Der Zusatz SL (super longlife) kennzeichnet
Ketten mit besonders verschleiBfesten Bolzen.
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Swis' Hochleistungsketten
Qualitatsprodukte von Weltruf
DER WEG ZUR HOHEN QUALITAT - JEDES EINZELTEIL TECHNISCH PERFEKT
e \erwendung von ausschlieBlich hochwer- e GleichmaBige Geometrie und hohe e F(ir spezielle Anwendungen
tigen Vergiitungs- und Einsatzstéhlen mit Oberflachenglite durch Einsatz moderner - Oberfldchenbeschichtungen
Sondervorschriften fir Werkstoffanalyse, Fertigungstechnologien - Sonderschmierungen
Toleranzen und Oberfldchengiite - spezielle Werkstoffe
e Kontrolle der Ketten auf MaBhaltigkeit, (z.B. korrosionsbestandig)
e Jedes Kettenteil wird taglich millionenfach I:éngengenauigkeit und Gelenkigkeit,
mit gleicher Prézision gefertigt und durch Uberprtifung der Presssitze der Fligestellen
SPC (Statistische Prozess Kontrolle) iber- Bolzen — AuBenlaschen und Hiilse
wacht — Innenlasche
e Alle Kettenteile sind warmebehandelt, e Der hohe Standard der Qualitdtssicherung
teilweise mit speziellen Verfahren zur erflillt die Anforderungen der ISO
Optimierung der Qualitdtsmerkmale 9001:2006

iwis Hiilse mit absolut zylindrischer Form
nahtlos als geschlossener Zylinder gefertigt
mit extrem niedriger Oberfldchenrauheit

iwis Bolzen mit Ansatz (DIN 8187),
Ketten in SL-Ausflihrung haben Bolzen
mit noch hoherer Resistenz gegen Verschleil3

iwis Lasche optimal dimensioniert, prazise
geformt und auf Zahigkeit und Harte vergiitet

iwis Rolle nahtlos als geschlossener
Zylinder gefertigt und speziell
oberflachenbehandelt
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T wir bewegen die welt

SWis' Forderketten

iwis Forderketten konnen speziell auf Ihre Bediirfnisse angepasst werden um die Anforde-
rungen lhrer Anwendung zu erflllen. iwis hat nicht nur ein breites Sortiment von speziellen
Mitnehmer- und Winkellaschen, sondern wir unterstiitzen unsere Kunden auch bei der
Entwicklung von Sonderanfertigungen.

iwis Forderketten bieten dem Anwender die einwandfreie Funktion parallel bzw. synchron

laufender Ketten, konnen die hochpréazise Positionierung unterstitzen, bieten Leichtgangig-

keit, eine hohe Laufruhe und eine eindeutig hohere Bruchkraft als die Norm. Weitere Ausfiih-
rungen sind Forderketten mit verlangerten Bolzen, U-Biigel und Mehrfach-Steckgliedern. ‘
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I Produktprogramm ﬂl

SWis’' Forderketten mit Mitnehmerlaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187, 8188 und 8181

Sé}
$
O
<
§

&
<
=
&
&
&
L
§

€
]

Teilung ?

N

&
N
]

2/ &
NS
> Q

Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122

S 'S
& & 29
& /& /8
') =
58 /8 /88 / &
&L /8 /s8 / §
G o /) N o Q o> S

sales@iwis.com
! Gewinde-
einsatz
& /& /&
N NSNS

P83V 112 127 | 130 | 190 42 | 81 - - 45 - 180 15 - -

S84V 112 127 | 130 | 190 42 98 - - 45 - 180 15 - -
08B-1 L85SL" 112 127 | 130 | 190 | 42 | 1§ | 255 394 54 - 180 15 4 52
1081 M106SL? 58 | 15875 163 | 243 | 52 136 301 466 68 - 20 16 5 53
1281 M1275L" 34 1905 191 | 291 | 62 | 159 | 363 | 547 74 - 280 18 5 55
1681 M16117 1 %4 246 36 82 | 259 578 87 104 - %2 30 6 82
e L85AY 112 127 130 190 | 42 114 258 402 45 - 180 15 - -
e M10BAY 58 15875 163 | 243 52 141 323 504 68 - 20 16 - -
e M128ASLY ¥4 | 1905 | 191 291 62 | 181 408 636 74 - 280 | 24 - -
e M1610A" 1 %4 | 246 | 366 82 | 230 522 815 104 - %2 30 - -

Form 103.1 und 103.2

P83V? 112 127 | 170 | 280 42 | 81 - - 45 | 127 86 15 - -

S84V 112 127 | 170 | 280 42 98 - - 45 | 127 86 15 - -
08B-1 L85SL" 112 127 | 170 | 230 42 | 16 | 255 394 54 | 127 86 15 4 52
1081 M106SL? 58 | 15875 163 | 258 | 52 136 301 | 466 75 158 310 16 5 53
1281 M1275L" 34 | 1905 183 | 200 | 62 | 159 | 353 | 547 90 190 32 18 5 55
1681 M16117 1 %4 845 M55 82 | 259 578 | 897 | 1035 254 472 30 6 82
e L85AY 112 127 170 230 42 | 114 | B8 402 | 45 127 236 15 - -
e M106AY 58 | 15875 | 163 258 52 141 | 323 | 504 75 158 310 16 - -
e M128ASLY ¥4 | 1905 | 183 290 62 | 181 | 408 | 636 90 | 190 | 372 24 - -
e M1610AY 1 %4 845 S5 82 | 230 522 815 | 1036 B4 472 30 - -
2088 | LR165SL 1 B4 143 205 42 116 - - 65 140 242 15 - -
2108 LR206SL 114 3175 163 258 52 138 - - 75 | 180 302 16 - -
2128 | LR247S 112 | 381 192 | 295 62 159 - - 00 200 %2 17 - =
2168 LR 3211 2 508 285 406 82 259 - - 102 280 482 30 - -

" auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten 2 Nennteilung
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SWis’' Forderketten mit Mitnehmerlaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187, 8188 und 8181

MITNEHMERLASCHEN

Die abgebildeten Typen sind auch als Mitnehmerlaschen mit abweichenden
Steckglieder und AuBenglieder ein- und Gewindeeinsétzen auf Anfrage.
beidseitig verflighar.
Einfachketten Zweifachketten Dreifachketten
=) e: €3
I 8|l 1 - I S |[]] W] )
102.1 103.1 103.2

b

|4 z ! 17
i

ReOY

103.32 mit Gewindeeinsatz

o

102.31 mit Gewindeeinsatz

101.1 fiir Langgliederketten 101.2 fiir Langgliederketten
L :
1
)
a4~ 3
. ~ Pardl
| F-l AJ
\ -
& b /4 Py
o
j - \y
p s
P s

231

Forderketten



._—

I Produktprogramm ﬂl

Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122

SWis’ Forderketten mit Winkellaschen

aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187, 8188 und 8181

Sé)\
S
o
$
S

&
S
N
&
&
AR
S N

Teilung

& &/ &
Q <) >

4

Einfachketten  / " Zweifachketten ' Dreifachketten

S/ &
& /&
§ /8

&
§

v

&
&
v

4

IS
&

&
N
Y

& &
N
) <

sales@iwis.com

P83V 12 127 | 80 | 42 | 241 31 | - - - - 45 140 - 181 15 - | -

S84V 12 127 | 80 42 | 258 378 - - - — | 45 | 140 | - |81 ] 15 | - | -
08B-1 L85SLY | 12 | 127 | 80 42 276 396 415 535 554 | 674 54 140 | - 181 15 4 52
1081 M106SLY | 58 15875 90 52 336 496 501 661 666 826 68 180 - 240 16 5 53
1281 M127SL" 34 1905 100 62 411 61,1 | 605 805 799 999 74 26 - 280 18 5 55
1681 M161172 1 254 160 82 539 779 858 1098 1177 1417 104 260 - 362 30 6 82
e L85AY 2 127 80 42 | 274 | 394 418 538 562 682 45 140 - 181 15 - -
Wem  M10BAT 5/ 15875 90 52 341 501 | 523 683 704 84 68 180 - 240 16 - -
ot M128ASLY | 34 | 1905 130 | 62 | 389 | 589 | 616 816 844 | 1044 74 | 204 - 280 24 - -
e M1810AY2 1 254 | 160 82 | 51,0 750 802 1042 1095 1335 104 260 - 362 30 - -

P83V? 2 127 | 95 | 42 | 291 41 - - - - | 45 | 185 | 127 86 15 - | -

S84V 1”2 127 95 42 | 308 428 - - - - | 45 | 15 | 127 | 286 | 15 | - | -
08B-1 L85SL' | 12 | 127 | 95 42 326 446 465 585 604 | 724 54 165 127 | 286 15 4 52
10B1 M106SL2 58 15875 110 52 306 496 471 | 661 636 826 75 180 158 310 16 5 53
12B1 M127SL"2 34 1905 120 62 355 569 | 549 | 763 743 957 90 205 190 372 18 5 55
1681 M161172 1 254 180 82 577 839 896 1158 1215 1478 104 290 254 472 30 6 82
Moo L8SAVE 2 127 95 | 42 324 444 | 468 | 588 | 612 732 | 45 | 165 127 | 236 15 - -
Mo M106AT2 5/ 15875 11,0 52 31,1 501 | 493 683 673 84 75 180 158 310 16 - -
e M128ASLY2 34 | 1905 | 130 | 62 | 373 | 587 | 600 814 828 | 1042 | 90 | 203 190 372 24 | - -
e M1810AY2 1 254 180 82 | 548 81,0 840 1102 1133 1395 104 = 200 254 472 30 - -
208B | LR165SL2 1 | 254 100 42 | 262 386 - - - - 85 135 140 242 15 - | -
2108 LR206SL? 114 3175 110 52 306 496 - - - - 75 180 180 302 16 - | -
2128 | LR247SL7 1122 381 130 62 | 349 555 - - - - 90 | 198 200 32 17 - | -
2168 LR32112 2 508 180 82 577 819 - - - - 102 280 280 482 30 - -

" auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten ? Montage der Winkellaschen auch iiber die Kette nach innen mdglich
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SWis’ Forderketten mit Winkellaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187, 8188 und 8181

WINKELLASCHEN

Die abgebildeten Typen sind auch als Winkellaschen mit Gewindeeinsatz konnen Abweichende GewindemaBe auf Anfrage.
Steckglieder und AuBenglieder ein- und nicht Gber die Kette nach innen montiert
beidseitig verflighar. werden.
Einfachketten Zweifachketten Dreifachketten
3 fa fi
I h
+
202.1 203.1 203.2
e [ h —
) = ' L
Lo O

o { P
| sl

|
==
=,

202.31 mit Gewindeeinsatz 203.31 mit Gewindeeinsatz 203.32 mit Gewindeeinsatz
201.1 fiir Langgliederketten 201.2 fiir Langgliederketten
|
I h i h
o 1 s T
o
o ¢ 7] { 'é' ‘é’ 7
o
P s i P s
A &
A odihd
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I Produktprogramm ﬂl

SWis' Forderketten
Sondermitnehmerlaschen — Beispiele

Fiir Kette G 52: Form 121.0 Fiir Kette L 85 SL: Form 103.62

Fiir Kette G 52: Form 103.7

5
I 10,2
| .
0
& °L A
= B WY J
&— b, Y — e,
\.f n37 ] O-—4¢ ~ 4F (1/2%) 1l
- ® ] I 235 15
14,2 o 8
15 8
Fiir Kette L 85 SL: Form 103.63 Fiir Kette L 85 SL: Form 103.65 Fiir Kette L 85 SL: Form 106.0
Fiihrungslasche fiir Innenglieder
90°
‘ 24,8
° \J\J\J\_I\_I\AF
D) § & N (1/27)
) @'* A $_ D As, I K N Pany
N Ss m [ v AV
w2y | |
235 15 235 :
D,
Fiir Kette L 85 SL: Form 110.0 Fiir Kette L 85 SL: Form 112.0 Fiir Kette L 85 SL: Form 120.11
8 18,1
1N
‘D' 3
3 Ya FanY e
\J \
H '\srll
© (1/2")
5| — . 41
B \@ i 235
S H—
L (1/2%)
243 e

Fiir Kette L 85 SL: Schaltnocke

24

[ ]2

9,2

325

145

(1/2")

| 26

™

Fiir Kette M 106 SL: Form 102.71

Fan\
A\

5/8™)

295

Noe

31,2

Fiir Kette M 127 SL: Form 102.61

28
22
90°
] |
3 Ny I
(@/4%) I
339 18




- I
Telefonische Beratung unter: +49 89 76909-1500 ‘ ‘ WWW.iwis.com
B

u u
antriebssysteme
wir bewegen die welt

SWis' Forderketten
Sondermitnehmerlaschen — Beispiele

Fiir Kette M 127 SL: Form 122.21 Fiir Kette M 128 A SL: Form 103.64 Fiir Kette M 128 A SL: Form 119.1

18,95
(_ o2 {_’ 159
4 ]
o it
1 parsy
G 2 | B @ =
< © = o
ary Pany
I ¥ N25
1 @ . 4 | 24 3/4" I
I 342 2%
| aan L
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Fiir Kette M 127 SL: Form 102.65 Fiir Kette L 85 SL: Form 103.52 Fiir Kette M 127 A SL: Form 103.64
28
@ 1 o @ Il o @
= & 1 # [t 4 i 1
/\/% T @ [ 3] Lo 18
<2 18 o <
(/4 e (1/2) 15 37
338
Fiir Kette M 128 A SL: Form 103.64 Fiir Kette L 85 SL: Form 103.67 Fiir Kette L 85 SL: Form 112.0
90°
2
12 E
1 M ’ Tty f°
- N Jan
| — . 9 /-|\ ~
q | T A, S
(33/: ) 24 ) & s (1/2") & 15
234 234
Fiir Kette L 85 SL: Form 112.7 Fiir Kette L 85 SL: Form 112.09 Fiir Kette L 85 SL: Form 132.0
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SWis' Forderketten

Sonderwinkellaschen — Beispiele

Fiir Kette L 85 SL: Form 203.8

235

250

Fiir Kette M 106 SL: Form 202.6

15,8

10

[]

Fiir Kette M 128 A SL: Form 202.3

2588
e\

3747

Fiir Kette M 127 SL: Form 203.12

205

37 85

f Nl ==

= =P R r S

R =

(3/4") 18
. )
re |

6.2

Fiir Kette L 85 SL: Form 220.11

18,1

229

Fiir Kette M 127 SL: Form 203.8

Fiir Kette M 128 A SL: Form 202.8

205

238
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n

Fiir Kette M 106 SL: Form 203.17
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i = 1‘[ o I |
531// I \m i 8
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Fiir Kette M 106 SL: Form 220.13

19,8

372 48

©
14,6
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Fiir Kette L 85 SL: Form 203.32

34 -
27 e
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&
:
im T =
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= —f H s a3
| ——| Po
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rep

Ahnliche Laschenformen fiir andere Kettentypen sowie andere Laschenformen auf Anfrage. Mindestabnahmemengen bei einigen Sonderlaschen auf Anfrage.

| 28




Telefonische Beratung unter: +49 89 76909-1500 ‘ ‘ www.iwis.com
antriebssysteme
I wir bewegen die welt
SWis' Férderketten mit verlangerten Bolzen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187, 8188 und 8181

- Teilung 5 S Ausfihrung A Ausfiihrung B und C

05B-1 | G52 - 80 316 50 231 175 100 275 20,0 105
06B-1  G67 38 95525 572 635 331 220 100 340 220 15
P83V 112 12,7 488 775 368 220 100 370 25,0 130

08B-1  L85SL 112 12,7 7,75 8,51 445 255 100 405 250 130
10B-1 | M106SL 5/8 15,875 965 10,16 508 300 12,0 480 300 155
1281 M1275L 34 19,05 11,75 12,07 572 36,0 150 510 300 155
16B-1 | M1611 1 254 17,02 15,88 828 535 20,0 685 350 180
ewL8sA 112 127 7.9 79 39 255 100 453 30,0 155
e M106A 5/8 15,875 953 10,16 5,08 315 120 480 29,0 150
e M128 ASL 34 19,05 12,70 1191 594 380 14,0 480 24,0 125
e, M1610A 1 25,4 15,88 15,88 79 495 190 613 31,0 16,0
2088 LR165SL 1 254 7,75 8,51 445 255 100 405 250 130
210B | LR206SL 11/4 31,75 965 10,16 508 300 12,0 480 300 155
2128 LR247SL 1112 38,1 11,75 12,07 572 36,0 150 510 300 155
216B | LR3211 2 508 17,02 15,88 828 535 20,0 685 350 180

" Fiir Mehrfachketten auf Anfrage. Andere Bolzenldngen und Formen auf Anfrage.

VERLANGERTE BOLZEN

Die abgebildeten Typen sind auch als Steck-
und AuBenglieder flir Endmontage und
Reparatur erhaltlich (C nur als AuBenglied).

d

s

Ba

L

Iy

ls

d

d, d,
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Swis' Mehrfachsteckglieder
zur Befestigung von Anbauteilen

Teilung 5 & Breite auBen Blockbreite
&Sé} §) = éz'g) Sé’;q ~ /A
S/ &) F e g8 48 4e ) &84
o ____,_____.______._____.___________________|

05B-1 | 652 gmm 7,94 3,16 50 2,31 149 - 40 -
06B-1 667 38 9,42 5,72 6,35 3,31 245 46 70 175
088-1 | L85SL 112 12,58 7,75 8,51 4,45 323 46,2 13 25,2
1081 M1065L 5/8 15,76 9,65 10,16 5,08 374 53,9 133 299
1281 M1278L 34 18,95 175 12,07 572 429 62,4 156 3,1
1681 M 1611 1 23 17,02 15,88 8,28 68,7 1006 25 574
e, | L85 A 112 12,58 794 7,95 39 318 462 11,2 255
e M 106 A 5/8 15,76 953 10,16 508 398 579 138 320
e M128ASL 34 18,95 12,70 191 594 494 72,2 178 406
e M1610A 1 253 15,88 15,88 792 632 926 226 519

' Wichtig: Bei der Herstellung eines Anbauteils ist das genaue TeilungsmaB »p« zu berlicksichtigen.

BEISPIELE

Anbauteil Anbauteil Anbauteil

P
\ : : N L
- \L_L 717
I 970 L _VIZY) . A
1Z\ 7. s e | n
= = L | | || ¢ v,
5 | T — i
L L L DT " T == .
e ’ el | 4L ’ '
| = T
Lol ol |
Einfachkette mit Zweifach-Steckglied Einfachkette mit Zweifach-Steckglied Einfachkette mit Dreifach-Steckglied
Mehrfachsteckglieder ermdglichen eine ele- Die einfachste Variante bietet Mehrfach- Mehrfachsteckglieder kdnnen mit normalen
gante und einfache Befestigung von Bauteilen  steckglieder in Einfachketten wie in obigen Laschen oder als Fordersteckglieder mit
an bestimmten Stellen in den Ketten. Skizzen dargestellt. Mitnehmer-und Winkellaschen, ein- oder

beidseitig bestiickt, geliefert werden.
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SWis Forderketten mit U-Bugel
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187 und 8188
Teilung ) Gewinde
S&} §°J . eln;a z
.} D D/
@ o & & & & & § & /& D & D & § /T
§ /& /8/)8)/)s/)8/)8)/)s/)S/8/8/8/8)85/)8 /88
U-Biigelform 303.2 / 303.32 / 303.9
08B-1 | L85SL 12,7 17,8 19,8 21,5 95 41 6,3 14,6 12,6 3,0 24,2 15 4 52
08B-2 D85SL 12,7 31,8 33,9 815 95 41 6,3 28,5 13,9 3,0 242 15 4 52
10B-1 | M 106 SL 15,875 20,0 22,0 24,0 12,0 71 75 16,6 15,8 3,0 31,0 15 5 52
o M1610A | 254 | 337 35 384 162 87 105 | 273 253 | 50 | 492 2 6 73
) Weitere Durchmesser: fiir L 85 SL: 5,8 mm / fiir M 106 L: 4,7 mm
i n\r Kettenbreite:
U-Biigel werden zwischen Innen- und AuBenlaschen montiert.
A Die Kettenbreite vergroBert sich gegeniiber der Normkette.
. a = Bolzenldnge beim Steckglied
Form 303.2 mit Normalbohrung Form 303.32 mit Gewindeeinsatz Form 303.9 mit Gummiauflage
| h ) | h U
n l i a N = h
o T ™ T QFJ :f;' ﬁfv = R T JIT\ 509 g
ne-e) | ne—e) Heo) =
o s * P —J'- 1
| n 1 i
T T -Tz\ﬁ___ﬁ--_
) ¢ 3 $ ALs
& O adlh &
Bei D 85 SL Lage der Gewindeeinsétze Material Auflage: Perbunan; Harte: 65 Shore
quer zur Langsrichtung der Kette Temperatur: — 30 bis + 100°C
SONDERFORMEN
1”-Doppelstrangkette mit Sonder-U-Biigellaschen. Form 303.94 fiir Kette D 85 SL Form 303.97 fiir Kette L 85 SL
Basiskette: iwis M 1610 A
-33_'5.1 242 44 24,2 18
] . 4 1
il N 72 o —J 8
| t | | °’: & i | | OI
J I .u-u'l. N -M@
15 it
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freie Rollen- und Forderkette en tberall dort eingesetzt
chschmierung nicht oder nur bedingt moglich ist. Dazu
gebungsbedingungen und
arbeiten. MEGAlife Ketten
korro sgeschiitzt und in einem Temperaturl
einsetzbar. Je nach Anwendung werden die wartu
mit zusatzlicher Spezialschmierung "
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sSwis' MEGAIlife | und MEGAIife I
Die wartungsfreien iwis Ketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE KUNDENNUTZEN TECHNISCHE MERKMALE
e Nachschmierung nicht oder nur e optimiertes VerschleiBverhalten — auch bei e je nach Anwendung trocken oder mit
bedingt moglich hohen Geschwindigkeiten und dort, wo zusétzlicher Spezialschmierung lieferbar
e reine und trockene Umgebungs- sich selbst herkdmmliche wartungsfreie e korrosionsgeschiitzt
bedingungen Ketten ldngen e Temperaturbereich von —40 °C
e erschwerter Zugang flir Wartungsarbeiten e Dauer- und Bruchfestigkeit entsprechen bis +160 °C
e \erschmutzung der Anlage und des dem hohen iwis Standard e lieferbar als Rollenketten nach
Fordergutes durch Kettenschmierstoff. e korrosionsgeschiitzt DIN 8187 /1SO 606 und DIN 8188 fiir
e Temperaturbereich von — 40°C Antriebszwecke oder als Forderkette mit
bis + 160°C Anbauteilen
UNSERE LOSUNG e sehr leicht zerlegbar
e reduzierte Wartungskosten
Wartungsfreie iwis Hochleistungsketten * weniger Stillstandszeiten der Anlagen
mit spezieller Gelenkausfiihrung. Innovative ¢ umweltfreundlich durch Entfall der

technische Details flihren-zu einer bisher Schmierung
unibertroffenen Lebensdauer auch ohne
Nachschmierung.
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HIGHLIGHTS MEGAlife | HIGHLIGHTS MEGAlife Il ANWENDUNGSBRANCHEN
e hervorragendes VerschleiBverhalten — e deutlich ldngere Lebensdauer durch: e \erpackungs- und Lebensmittelindustrie
auch bei hohen Geschwindigkeiten — e verbesserte VerschleiBfestigkeit aufgrund e Druckindustrie -
dort, wo sich selbst herkémmliche chemothermischer Behandlung der e Forderanlagen g
wartungsfreie Ketten l&ngen Bolzen hauptséchlich bei schnelllaufenden e Textilmaschinen und Bekleidungs- N
e unter bestimmten Bedingungen Kettentrieben v > 3 m/s industrie o)
dauerhaft wartungsfrei e Papierverarbeitung und Buchbindereien ;:_:
e extrem hohe Dauer- und Bruchfestigkeit e FElektronikindustrie und Leiterplatten- O]
e hochwertiger Korrosionsschutz fertigung %
e sehr leicht zerlegbar e Holz-, Glas- und Keramikverarbeitung
e reduzierte Wartungskosten e Medizintechnik
e weniger Stillstandzeiten der Anlagen
e umweltfreundlich durch Entfall der ....und (berall dort, wo eine Nachschmierung
Schmierung nur bedingt oder nicht mdglich ist.

Versuchslaufe ohne Nachschmierung bei hohen Geschwindigkeiten.
Grafische Darstellung entspricht iwis Testergebnis

" !

Standard-Ketten / /

/ iwis Standard-Ketten /

/ /

/ / wartungsfreie Ketten

Wi

VerschleiBlangung

swis' MEGAlife

wartungsfreie Ketten
MEGAlife |

Lebensdauer
Wettbewerb

/ e

Betriebsstunden Kettentyp
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Swis' MEGAIife | Rollenketten
nach DIN 8187-1, ISO 606: 2004

Bruchkraft F Innenglied AuBenglied
s/ > , , ,
& /o~ /o S e S e xS
o/ N S K /) KRS L/ AR /&) / /S /) S ]l A VAN
S /& S & /) &/ /) T/ s/ /&S /s /8 /) /. &/s&) & /) &
S/ @ VA VA~ VAN ARSI SE AN NSV S AN N N S A AN A AR A
s /) & /JR&/)8 )&/ /S /5 o /& ) o /) & [/ Fn/ & ) &

06B-1 | G67ML* 3/8” 9,625 572 11.000 9.000 0,28 0,41 8,63 8,20 12,90 | 16,70 6,35 3,31 : 50033917
08B-1 | L85ML 172" 12,70 7,75 22,000 = 18.000 0,50 0,70 11,30 | 1220 1690 = 18,50 8,51 4,45 = 50026256
10B-1 | M 106 ML 58" | 15875 | 9,65 25.000 | 22.400 0,67 0,95 1328 | 1440 1950 = 20,90 @ 10,16 5,08 - 50026257
12B-1 | M 127 ML 34" | 19,05 | 11,75 = 30000 & 29.000 0,89 125 | 1562 |« 1640 @ 2270 @ 2360 1207 572 - 50026258
16B-1 | M 1611 ML 1 254 | 17,02 | 75000 | 60.000 @ 2,10 270 | 2545 | 21,10 | 3610 @ 3690 1588 & 828 - 50028923
N A A

06B-2 | D67 ML 3/8” 9,625 572 19.000 = 16.900 0,56 0,78 8,63 8,20 23,40 | 24,60 6,35 3,31 10,24 | 50033832
08B-2 D85ML 1/2" 1270 = 7,75 | 40000 | 32000 1,00 135 | 11,30 | 1220 @ 3080 @ 3240 @ 851 445 | 1392 | 50027439
10B-2 | D106 ML 58" | 15875 | 9,65 50.000 = 44.500 1,34 1,85 1328 | 1440 @ 3600 3750 10,16 5,08 16,59 | 50027509
12B-2 D127 ML 3/4 19,06 = 11,75 = 60.000 = 57.800 1,78 2,50 1562 = 1640 = 4210 = 4300 12,07 5,72 19,46 | 50027457
16B-2  D1611 ML 1" 2540 | 17,02 | 150.000 & 106.000 4,21 5,40 2945 | 21,10 68,00 = 6880 1585 8,28 31,88 | 50033161
20B-2  D2012 ML 114" 31,75 = 19,56 | 210000 170.000 = 5,84 7,36 2901 | 2540 @ 7970 8290 | 19,05 1019 @ 3645 @ 50033771
08B-3  TR85ML 172 12,70 7,75 58.000 = 47.500 1,50 2,00 11,30 | 1220 44,70 = 46,30 8,51 4,45 13,92 | 50027510
10B-3 TR 106 ML 58" | 15875 @ 9,65 75.000 = 66.700 2,02 2,80 1328 | 1440 5250 54,00 10,16 5,08 16,59 | 50027511
12B-3 | TR127 ML 3/4 19,05 | 11,75 | 90.000 = 86.700 2,68 3,80 1562 | 1640 @ 6150 = 6250 @ 12,07 572 19,46 | 50027512
16B-3  TR1611 ML 1 2540 17,02 | 220000 160.000 @ 6,32 8,00 2545 21,10 | 9920 @ 100,70 = 15,88 8,28 31,88 50033628
Einfach/Zweifach - MEGAlife Rollenketten mit geraden Laschen

10B-1 | M 106 ML-GL 58" | 15875 | 9,65 24,000 | 22.400 0,67 0,95 13,28 139 19,50 | 20,90 | 10,16 5,08 - 50035304
10B-2 | D106 ML-GL 58" | 15875 @ 9,65 47500 = 44.500 1,34 1,85 13,28 13,9 36,00 37,50 10,16 5,08 16,59 | 50034083
12B-2 ' D127 ML-GL 3/4 19,05 | 11,756 | 63.000 = 57.800 1,78 2,50 15,62 16,1 4210 4300 | 12,07 572 19,46 | 50034084

*auch in 10 m lieferbar (Art. 50035181) " bei gekropften Gliedern abweichende MaBe
Beim Einbau von gekropften Gliedern ist zu beachten, dass sich die Kettenbruchkraft um ca. 20 % vermindern kann.

I =
a
e
a
b
>y
a
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Swis' MEGAIlife | Forderketten mit Mithehmerlaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187

Felung & § § N
e/ e ST SE s s e

oot | [ | [ [ | [ | [ | | [ | |
08B-1 | L8 ML 1/2 12,7 13,0 19,0 42 11,6 25,5 394 54 - 18,0 15 4 52
10B-1 M106 ML 5/8 15,875 16,3 24,3 52 13,6 30,1 46,6 6,8 = 24,0 1,6 5 53
12B-1 M127ML" 3/4 19,05 19,1 29,1 6,2 159 353 54,7 74 - 28,0 18 5 55
16B-1 M 1611 ML 1 254 24,6 36,6 8,2 25,9 57,8 89,7 10,4 = 36,2 30 6 8,2
Form 103.1 und 103.2
08B-1 | L8 ML 1/2 12,7 17,0 23,0 42 11,6 25,5 394 54 12,7 23,6 15 4 52
10B-1 M106 ML 5/8 15,875 16,3 25,8 52 13,6 30,1 46,6 75 15,8 31,0 1,6 5 53
12B-1 | M127 ML 3/4 19,05 18,3 29,0 6,2 15,9 353 54,7 9,0 19,0 37,2 18 5 55
16B-1 | M 1611 ML 1 254 2845 | 4155 8,2 259 57,8 89,7 10,35 254 47,2 30 6 8,2

" auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten 2 Nennteilung

e e, l € |
[ !
Einfachketten Zweifachketten Dreifachketten
MITNEHMERLASCHEN
Die abgebildeten Typen sind auch als Steck- Bestlickung mit Mitnehmerlaschen ein- und Weitere Forderketten und
und AuBenglieder flir Endmontage und beidseitig an jedem AuBenglied oder in Gewindeeinsatze auf Anfrage.
Reparatur erhdltlich. groBeren Abstidnden mdglich.
102.1 103.1 2
i =
1 #—H e
= L b = < © =2
fel Q}*—l l A _$,__l
Y AN
s P s :}j/ R
102.31 mit Gewindeeinsatz 103.31 mit Gewindeeinsatz 103.32 mit Gewindeeinsatz
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Swis' MEGAIife | Forderketten mit Winkellaschen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187

Teilung 9 Einfachketten ,,/"Zweifachketten Dreifachketten /'"Gewinde-
) S " einsatz
>/ @ /xR xR SR xS /S D N
L < /S &/ S/ /S S S S SESESSSdydSES/Es
§ § '/ QQJ Q\§ Q\e b\§ zz:: \\\§ tz:: \§ Q:: ‘-\§ S,§ \Q\S l§ \\§ o)§ Q\ S&\'Ss
08B-1 | L8 ML 12 12,7 8,0 42 276 | 396 | 415 | 535 | 554 @ 674 54 14,0 - 18,1 15 4 52
10B-1  M106 ML" 58 15875 9,0 52 336 | 496 | 501 66,1 66,6 82,6 6,8 18,0 - 24,0 1,6 5 5
12B-1 M127ML" 3/4 19,05 | 10,0 6,2 411 61,1 60,5 | 805 | 799 @ 999 74 22,6 - 28,0 18 5 55
16B-1 M 1611 ML 1 254 160 82 | 539 779 @ 858 1098 1177 | 1417 @ 104 260 - 362 30 6 8,2
Form 203.1 und 203.2
08B-1 L8 ML"? 12 12,7 9,5 42 326 | 446 | 465 @ 585 | 604 @ 724 54 165 | 127 | 23,6 15 4 52
10B-1 M106ML"2 58 15875 11,0 = 52 306 496 @ 471 661 | 636 826 75 180 158 | 31,0 16 5 53
12B-1 | M127ML"2 34 19,05 | 120 6,2 355 | 569 | 549 763 | 743 | 957 9,0 205 | 190 | 372 18 5 55
16B-1 M 1611 ML 1 254 | 18,0 8,2 577 | 839 | 896 1158 1215 | 1478 104 = 290 254 @ 472 3,0 6 82
Forderkette D 1611 ML und TR 1611 ML auf Anfrage " auch fiir die entsprechenden Zweifach- und Dreifachketten 2 Montage der Winkellaschen auch (iber die Kette
nach innen moglich, auBer bei beidseitiger Montage an D 85, D 106 und D 127 ¥ Nennteilung
f, f, f,
e, . e, €
<—h>‘ h'H hl |
1 J .
Einfachketten Zweifachketten Dreifachketten
WINKELLASCHEN
Die abgebildeten Typen sind auch als Steck- Montage der Winkellaschen mit Gewinde- beidseitig an jedem AuBenglied oder in
und AuBenglieder fiir Endmontage und einsatz Uber die Kette nach innen nicht mog- groBeren Abstanden maglich.
Reparatur erhaltlich. lich. Bestlickung mit Winkellaschen ein- und Weitere Forderketten und Gewindeeinsétze

auf Anfrage.

202.1 203.1 203.2 _—
i - h_.I

g palls s

202.31 mit Gewindeeinsatz 203.31 mit Gewindeeinsatz 203.32 mit Gewindeeinsatz

9 e
@ |
il
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Swis' MEGAIlife | Forderketten mit verlangerten Bolzen
aufbauend auf iwis Rollenketten nach DIN 8187

N Teilung ? N Ausfiihrung A Ausfiihrung B und C

s & g /) & ) ) )
S y L T / I / A / D /
S P S Ss IS o & S /) £& /8 s/ & / & / &
Bolzenform A, B, C

08 B-1 L85 ML 1/2 12,7 7,75 8,51 4,45 25,5 10,0 40,5 25,0 13,0
10 B-1 M 106 ML" 5/8 15,875 9,65 10,16 5,08 30,0 12,0 48,0 30,0 15,5
12 B-1 M 127 ML? 3/4 19,05 11,75 12,07 5,72 36,0 15,0 51,0 30,0 15,5
16 B-1 M 1611 ML 1 254 17,02 15,88 8,28 53,8 20,0 68,5 350 18,0

" fiir Mehrfachketten auf Anfrage 2 Nennteilung Andere Bolzenldngen und Formen auf Anfrage

VERLANGERTE BOLZEN

Die abgebildeten Typen sind auch als Steck-
und AuBenglieder fiir Endmontage und
Reparatur erhaltlich (C nur als AuBenglied).

J
!

WEITERE MEGAlife-AUSFUHRUNGEN

MEGAIlife Ketten sind auch als iwis Sonderketten verfigbar:

Zum Beispiel
m als Transferkette mit aufgeclipsten Tragblgeln oder
m als Staufbrderkette.

Sprechen Sie mit uns, wir beraten Sie gerne!
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Swis' MEGAIife Il - Rollenketten
nach DIN 8187-1, ISO 606: 2004 und nach DIN 8188

& Bruchkraft F, Innenglied AuBenglied 5 m Varianten
s/ > /S &/ , , , , , ,
S /S s S S e S N S S
o & S L S K ) &) AN VAN N /S S/ S ) RS/ 3
L Q;b b‘b Qb) X NV %\r AR N IS @\ S @\ IS, s S S\ y, %\
S $ S L )RS/ T/ Co) o) e s ) e ) e [ e ) &

06B-1 | G67ML-2 3/8x7/32" | 9525  11.000 & 9.000 028 & 041 572 | 853 | 820 1290 | 1410 635 = 331 - 50030791
08B-1 | L8 ML-2 1/2x516" 1270 = 22,000 18.000 050 070 775 1130 1220 1690 1850 851 4,45 = 50030461
10B-1 | M 106 ML-2 58x3/8" | 15875 | 27.500 | 22400 = 067 | 095 = 965 | 1328 | 1440 1950 | 20,90 & 10,16 & 508 - 50030462
12B-1 | M 127 ML-2 3/4x7/16" | 19,05 34000 29.000 089 125 1175 1562 1640 2270 2360 1207 @ 572 = 50030463
16B-1 | M 1611 ML-2 1"x17mm = 254 75000 | 60.000 210 | 270 = 17,02 = 2545 | 21,10 # 3610 3690 | 1588 | 828 - 50030464

16B-1 | M 2012 ML-2 1"x17mm 254  120.000 95000 584 | 736 195 = 2910 2660 7700 7970 1905 | 10,17 3645 50030465

06B-2 | D67ML-2 3/8x7/32" | 9525 | 19.000 K 16900 056 = 078 | 572 | 853 | 820 | 2340 | 2460 635 | 331 | 1024 = 50031074
08B-2 D85ML-2 1/2x516" 12,70 | 40.000 | 32000 1,00 135 & 775 1130 1220 | 3080 3240 8,51 445 1392 50030465
10B-2 | D106 ML-2 58x3/8” | 15875 | 56.000 | 44.500 = 1,34 = 185 | 965 | 1328 1440 | 3600 3750 = 10,16 | 508 | 1659 = 50030466
12B-2 | D127 ML-2 3/4x7/16" 1905 68.000 57800 178 = 250 1175 1562 1640 4210 4300 1207 572 1946 = 50030467

Dreifach-Ketten in ML Il Ausfiihrung: auf Anfrage

Einfach-Ketten nach DIN 8188-1, amerikanische Bauart, IS0 606: 2004

s MA28AML2  3/x1/2° | 1905 42000 | 31800 106 | 147 | 1270 1775 | 1800 | 2530 | 2670 1191 5% - 50031073

16 A-1

ANSI 80 ‘M161OAML-2 ‘ 3/4x1/2" | 19,05 ‘ 68.000 ‘56.700‘ 1,79 ‘ 2,57 ‘ 15,88 ‘ 22,40 ‘ 22,80 ‘ 32,00 ‘ 33,90 ‘ 15,88 ‘ 7,94 ‘ ‘ 50033770

Forderketten in ML Il Ausfiihrung auf Anfrage

" Bei gekropften bestehen Gliedern abweichende MaBe. Bei Einbau von gekropften Gliedern ist zu beachten, dass sich die Kettenbruchkraft um ca. 20% vermindern kann.

G0 el e EiE ez
p 9{ : = ;
LI < : i sl -
N;—I' i ' o e, JdOTrrrrT
AL T[T T [P EEEEE S SN I
bl 4}

EINZELTEILE UND VERBINDUNGSGLIEDER

"5

Nr. 2 Innenglied Nr. 3 Steckglied mit Federverschluss Nr. 7 Gekropftes Doppelglied Nr. 8 AuBenglied
Normbezeichnung B Normbezeichnung E Normbezeichnung C Normbezeichnung A
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Swis' MEGAIlife Forderketten
Beispiele einiger Sonderausfuhrungen

MEGAlife Forderkette mit Mitnehmerlaschen MEGAIlife Forderketten mit verlangerten Bolzen

MEGAIlife Ketten

MEGAIlife Forderkette mit Winkellaschen MEGAIlife Forderkette mit Sonderlasche

411
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CR Ketten

iwis korrosionshestandige Ketten bestehen aus gehérteten, hochlegierten Stahlen mit
guter Korrosionshestandigkeit und wesentlich hoheren Dauer- und Bruchfestigkeiten als
bei rostfreien Ketten. CR Ketten konnen (iberall dort eingesetzt werden, wo Ketten trotz
erschwerten Bedingungen durch Korrosion gelenkig bleiben miissen und aus hygie-
nischen und optischen Griinden nicht rosten diirfen. Eine Schmierung der CR Ketten wird
empfohlen.
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SwWis' CR-Ketten
Korrosionsgeschutzte Rollen- und Forderketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG HIGHLIGHTS

Ketten in korrosiven Medien muissen hohe iwis Hochleistungsketten aus gehérteten e sehr hohe VerschleiBfestigkeit

Dauer- und VerschleiBfestigkeiten aufweisen. hochlegierten Stahlen mit guter Korrosions- e sehr gute und dauerhafte Korrosions-
Ketten aus normalen Stahlen korrodieren bestandigkeit und wesentlich hoheren bestandigkeit — im Vergleich zu
schnell, wahrend rostfreie Ketten aus V2- Festigkeiten als bei rostfreien Ketten. oberflachenbeschichteten Ketten
A-Stahl nur eingeschrénkte Dauer- und e wesentlich hdhere Dauerfestigkeits-
VerschleiBfestigkeitseigenschaften aufweisen. und Bruchkraftwerte als Edelstahlketten
Vernickelte oder verzinkte Ketten bieten nur - kleinere Dimensionierung moglich

einen begrenzten Korrosionsschutz, da die
Beschichtung durch Abrieb zerstort wird.

TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN

iwis CR iwis Standard rostfreie Kette e in der Nahrungs- und Genussmittel-
Einzelteile gehértet gehértet nicht gehértet verarbeitung
Kett Kt . . ot tblich e in der Getrankeherstellung
¢ evorgere(? 1a a ICt bl e in Verpackungsmaschinen
Dauerfestigkeit 85% 100% 50% « in der Kaserei- und Molkereitechnik
VerschleiBfestigkeit 95%* 100% 30% e in Bereichen mit feuchten oder
gut mit aggressiven Bedingungen
chemische Bestandigkeit ~ gut* Oberfléchen- sehr gut * bei Reinigungsanlagen
beschichtung e im (chemischen) Apparatebau

.. und (berall dort, wo Ketten trotz
erschwerten Bedingungen durch Korrosion
gelenkig bleiben missen und aus hygie-
nischen oder optischen Griinden nicht

* Chemische Besténdigkeit und VerschleiBfestigkeit der iwis CR Ketten werden nachhaltig
durch eine wirksame Schmierung verbessert.

) / Breiteausen / Durchmesser /e rosten dirfen.
§ S $ </
§ S & & /& o
S & & 5 & S/ & §§ S E& Q,;\‘S §§\§ ROST- UND SAUREBESTANDIGKEIT
S & £ o~ , N o > /& / S & /IS
( ’ ( ( ( ( ( ( ( ’ Abhéngig von:
08B-1 L85CR 1/2x5/16" 16,9 18,5 8,51 4,45 122 16000 = 050 0,70 o Dauer

10B-1 | M 106 CR 5/8 x 3/8” 19,5 209 1016 | 508 144 | 18.000 0,67 0,95 e Konzentration

e Temperatur

e Mischungsvarianten der einzelnen Medien
Zur Priifung der Betriebstauglichkeit
empfehlen wir Feldversuche.

12B-1  M127 CR 34xTne 227 236 | 1207 | 572 164 | 22000 089 1,25

KETTENRADER

Je nach Umfeld konnen Kettenrader aus
e rostfreiem Material

e geeigneten Kunststoffen

e oder aus Stahl verwendet werden.
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Korrosionseinflussgrofen
Technische Kurzdarstellung: Welches sind die Hauptfaktoren der Korrosion?

DIE HAUPTPRARMETER DER KORROSION m

Man unterscheidet vier Hauptfaktoren, e das Medium, in der sich die Kette bewegt Alle Korrosionsfaktoren sind als gleichwertig
die die Korrosion beeinflussen: o verwendeter Kettenwerkstoff zur Korrosionsbestéandigkeit zu betrachten.

e Konstruktion der Anlage Bitte wenden Sie sich flir eine kompetente

e (e Dauer und Art der Verwendung Beratung an unser Technisches Service Team.

(kontinuierlich, zyklisch, kampagnenmaBig)

KORROSIONSFAKTOREN
KONSTRUKTION WERKSTOFF m ZEITEINFLUSS

e Qberfldchenzustand e Stahlerzeugung e Bewegung des Mediums e \Wartungsfrequenzen
e Nahe anderer Werkstoffe e | egierungszusatze e Chemische Beschaffenheit e Nachschmierungsintervall
e Zusammenbau e Metallurgischer Zustand e \/iskositat e Nachschmiermedium
(SchweiBung und Nietungen) (Warmebehandlung und e Unreinheiten e Alterungsverhalten der
e Mechanische Beanspruchung mechanische Bearbeitung) e pH-Wert (Sauregrad) Struktur
e Gestalt e Unreinheiten e Temperatur e Spannungsentwicklung
e SchutzmaBnahmen e /Zusammensetzung e Druck e \erdnderung der
e Kontakt mit dem Medium e Konzentration Passivschicht?
(partielle oder totale Tauchung) e Feststoffablagerungen e Temperaturwechsel

45 |
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Swis' Stauforderketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG ++ EXKLUSIV ++

e einfacher und zuverlassiger Transport Hochleistungsstauforderketten entsprechend e Alle 3/4” iwis Stauférderketten sind ab
unterschiedlichster Werkstiicke und dem hohen iwis Standard in unterschiedlich- sofort mit Leichtlaufrollen ausgestattet.
Werkstlicktrager sten Ausflinrungen. (Fur iwis geschiitzt)

e kontinuierliches Férdern, Stauen, e | 88 SFund M 120 SF, die exklusive neue
Vereinzeln und Beschleunigen iwis Stauforderkettengeneration von iwis.

Patentiert fiir iwis

HIGHLIGHTS

e schonender Transport und optimale e stark verminderte Antriebsleistung e flir iwis geschutzt
Auflage des Fordergutes aufgrund der neu entwickelten - siehe Reibkraftdiagramm auf Seite 52
e auch im Staubetrieb nur Rollreibung Leichtlaufrolle

(siehe Bild unten)

7
Halteeinrichtung
‘A
= o i i
_ a7V
§

)

Staubereich
Férderrolle Leichtlaufrolle Kettenfiihrung
e problemloses Positionieren des Transport- e Forderrollen wahlweise aus gehdrtetem e wartungsarm durch spezielle
gutes durch einfache Haltepunkte Stahl oder Kunststoff (auch antistatisch) Wachsschmierung (Standard)
e ruckweises Anfahren und Stoppen der e Kette duBerlich sauber, da nur die e spezielle Erstschmierung fir
Kette entfallt Gelenkstellen gezielt geschmiert sind Sonderanwendungen auf Anfrage
e mittels einfacher Beschleunigungsschiene e voll kompatibel mit vorhandenen
ist eine doppelte Transportgeschwindigkeit Fihrungen, Umlenkeinheiten und
madglich (siehe Bild unten) Kettenrddern
: . : : . .VF . , N
i i i el : — —~
------- ] T T T - G - E =
Beschleunigungsschiene
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SwWis' Stauforderketten
Zusatzliche Vorteile der neuen Stauforderketten

ZUSATZLICHE VORTEILE L 88 SF/ M 120 SF

e bessere Auflage und dadurch ruhigerer Lauf des Fordergutes
durch versetzt angeordnete Forderrollen - Bild € und @

e optimale Lastverteilung, da jeder Bolzen tragt - Bild @ und @

® ® ® ®
| | N Z oG N
¢ ' OO0 X0

NSNS

N

Klassische Stauforderketten

———

Klassische Stauforderketten

Neue iwis Stauforderketten Neue iwis-Stauforderketten

Abmessungen — neue Stauforderketten

Stauforderketten

Kettenbreite Forderrolle

/ /<@

(g/)&) g? & & & & § {?gzéb §\
L 88 SFK 1270 27 92 | 1450 1870 16,00 " 6 0,85
| 88 SFS 12,70 27 9,2 14,50 18,70 16,00 8 1,40
M 120 SFK 19,05 40 11,70 | 19,55 29,0 240"/26,0/27,0"/28,0 10 18
M 120 SFK 19,05 45 11,70 | 19,55 31,5 24,0/26,0/27,0/28,0 10 18
M 120 SFS 1905 = 40 11,70 19,55 29,0 24,01/26,0/27,0"/28,0 15 2,8
M 120 SFS 1905 45 1,70 1 1955 = 315 24,0/26,0/27,0/28,0 15 28

" Lagerhaltig

SFK — mit Forderrollen aus Kunststoff SFS — mit Férderrollen aus gehértetem Stahl
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Swis' Stauforderketten
Seitenbogen-Stauforderketten

UNSERE LOSUNG HIGHLIGHTS

Typ L 88 SF-SB und M 120 SF-SB neue
Ausflihrung — Die Losung flir modulare
Umlenkung bei Férdersystemen

e Extrem Kleiner Kurven-Mindestradius
300 mm L 88 SF-SB
350 mm M 120 SF-SB

e im Kurvenbereich flachige Anlage im
Kettengelenk

Standard Losung UNSERE LOSUNG

ooy U
oge uw ¥

\ . Kontaktlinien '

Kontaktflachen
Kettenbreite Forderrolle
& SN 2 &e /
N N ~ s(b S s
< N S & § & s ey S
¢ /& s /& /s /s =5 Lg ) se
L 88 SFS-SB 12,70 27 9.2 15,0 18,70 16,00 8 1,40
M 120 SFK-SB 19,05 40 11,70 20,10 29,0 24,0/26,0/27,0/28,0 10 18
M 120 SFS-SB 19,05 40 11,70 20,10 29,0 24,0/26,0/27,0/28,0 15 2,8
’ ’
i SN NN i
= o | —
iz N IR -
| ’ T + A | o o o =
| |2 72
Sl = —
; | | |
\ 1 1 |
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Swis' Stauforderketten
Abmessungen — klassische Stauforderketten (auch ohne seitliche Scheiben lieferbar)

VS Forderrolle Durchmesser

—— y y y y y y y y y y y y

M 127 SFK 19,06 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 23
M 127 SFS 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,65 11,0 24,0 26,0 28,0 = 12,07 5,72 31
M 127 SFK 19,06 40 27,5 11,75 15,62 19,56 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,65 11,0 24,0 26,07 28,0 10 12,07 5,72 23
M 127 SFK 19,05 48 316 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
M 127 SFS 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3,1
M 127 SFS 19,05 48 315 11,75 15,62 19,55 11,0 2407 26,0 28,0 15 12,07 5,72 3l
M 1611 SFK? 254 65 449 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5 - - 25 15,88 8,28 49
M 1611 SFS 2 254 65 449 17,02 25,45 32,0 16,5 38,5 = = 30 15,88 8,28 72
LR 165 SFK 2 254 30,7 20,0 7,75 11,30 14,65 75 24,0 - - 6 8,52 4,45 1,3
LR 247 SFK 38,1 48 315 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 85 = 10 12,07 5,72 2,6
LR 247 SFS 38,1 48 316 11,75 15,62 19,56 11,0 24,0 35 - 10 12,07 5,72 2,6
LR 3211 SFK? 50,8 67,9 449 17,02 25,45 32,0 16,5 50,0 38,5 = 25 15,88 8,28 3,6
LR 3211 SFS? 50,8 67,9 449 17,02 25,45 32,0 16,5 50,0 38,5 - 30 15,88 8,28 7,6

" Lagerhaltig 2 Ketten ohne Leichtlaufrollen

Steckglied B
SFK — mit Forderrollen aus Kunststoff SFS — mit Forderrollen aus gehértetem Stahl sl

Bauform OS ohne seitliche Scheiben Bauform M normalgliedrig Bauform LR langgliedrig
P

@\\\/f\\ )10 fﬁ\ o)
\Lt)//\\\/ &/ B\

d, d

seSanlis
sl LTI
= = N

jcEy
o
{[IC
2
2|
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Swis' MEGAIife SFK & SFS -
die wartungsfreien iwis Stauforderketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG

e Nachschmierung nicht oder nur Wartungsfreie iwis Stauforderketten mit
bedingt mdoglich spezieller Gelenkausfinrung und aus

e reine und trockene Umgebungs- Sintermetall hergestellten Tragrollen —
bedingungen eine technische Innovation —

e erschwerter Zugang flir Wartungsarbeiten die ersten echten wartungsfreien

e \erschmutzung der Anlage und Stauforderketten mit Leichtlaufrollen.

des Fordergutes durch Kettenschmierstoff.

HIGHLIGHTS TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN
e hervorragendes VerschleiBverhalten — e Kettenoberflache und Staurollen trocken e Elektronikindustrie und
auch unter extremen Umgebungen e korrosionsgeschiitzt Leiterplattenfertigung
e sehr leicht zerlegbar e Staurollen wahlweise aus Kunststoff e \erpackungs- und Lebensmittelindustrie
e reduzierte Wartungskosten oder Stahl (V2A oder vernickelt) e Forderanlagen
e weniger Stillstandzeiten der Anlagen e Temperaturbereich von =40 °C e Holz-, Glas- und Keramikverarbeitung
e umweltfreundlich, da Oberfldche bis +160 °C (bei Staurollen aus Stahl) e Medizintechnik
schmiermittelfrei o Stauforderketten lieferbar in neuer iwis
e f{ir Reinraumbedingungen geeignet oder klassischer Ausflinrung in den ... und Uberall dort, wo eine
GroBen 1/2* und 3/4“ Nachschmierung nur bedingt
e Tragrollen aus Sintermetall verringern oder nicht méglich ist.
den Reibwert. Dadurch reduziert sich die
Antriebsleistung und die Belastung auf die
Kette.
(7] (7] %
t t :
: : I
b z b 2 =
5 é g = % E %
= (o] c o 2 (o c %
8 E g g8 3 £ £ 3
Lebensdauervergleich Stauforderketten Reibwertvergleich Stauforderketten

ohne Nachschmierung
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sSwis' MEGAIlife SFK & SFS
Abmessungen — neue Stauforderketten

Kettenbreite Forderrolle
N /X y ¢ VSN
I /S &/ /& /&) &/ N /&L /S
L 88 SFK-ML 12,70 27 9,2 14,50 = 18,70 16,00 6 0,85
L 88 SFS-ML 12,70 27 9,2 14,50 | 18,70 16,00 8 1,40

M 120 SFK-ML 19,05 40 1,70 | 1965 = 290 24,0/26,0/27,0/28,0 10 1,8

M 120 SFK-ML 19,05 45 11,70 | 1955 | 315 24,0/26,0/27,0/28,0 10 18

M 120 SFS-ML 19,05 40 1,70 | 1955 = 290 24,0/26,0/27,0/28,0 15 2,8

M 120 SFS-ML 19,05 45 11,70 | 1955 | 315 24,0/260/27,0/28,0 15 28

SFK — mit Forderrollen aus Kunststoff SFS — mit Férderrollen aus gehértetem Stahl

Abmessungen — klassische Stauforderketten

N &S\ Forderrolle / Durchmesser  /
M 127 SFK-ML 19,05 40 21,5 1,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 . 12,07 5,72 2,3
M 127 SFS-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 = 15 12,07 5,72 31
M 127 SFK-ML 19,05 40 21,5 1,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 . 12,07 5,72 2,3
M 127 SFK-ML 19,05 43 29,0 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 = 12,07 5,72 23
M 127 SFK-ML 19,05 48 315 1,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 10 - 12,07 5,72 23
M 127 SFS-ML 19,05 40 27,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 = 15 12,07 5,72 31
M 127 SFS-ML 19,05 43 29,0 1,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 - 15 12,07 5,72 3,1
M 127 SFS-ML 19,05 48 31,5 11,75 15,62 19,55 11,0 24,0 26,0 28,0 = 15 12,07 5,72 3l
Bauform 0S ohne seitliche Scheiben Bauform M normalgliedrig Steckglied
P
&y d,
(B o (IR ] T mil
AT T @Em FERmmnEmn | NEEEE
EZREERSEREEE ) — e -
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Swis' Stauforderketten
Zubehor

REIBKRAFTVERGLEICH ANBAUTEILE

Aus der stark reduzierten Reibkraft ergibt sich  Fiihrungslaschen und Fillstiicke auf Anfrage.
eine wesentlich geringere Antriebsleistung der
kompletten Anlage.

Kette mit klassischen Laufrollen

c
2
©
S
&
3
T
=
kS
K
)
-
=
£
Q
E
Q
X

Reibkraft

Kettentyp

KETTENRADER FUR STAUFORDERKETTEN

B, X iwis Bezeichnung Teilung p (mm) B, (mm) X (mm) s (mm)

L 88 SF 12,7 4 15,5 10

“_._m_ ......

4 |

1 M 120 SF-B40 19,05 83 20,7 15,0

M 127 SF-B40/B43 19,05 83 20,7 15,0

N

M 120 SF-B45 19,05 10,8 20,7 15,0
/22 2 EE 2 2 2 2 2 M 127 SF-B48 19,05 10,8 20,7 15,0
M1611 SF 254 11,6 333 20,5

d,=d-2s d=p:sin(180°:2) Empfohlene Mindestzéhnezahl z = 15

@d

?d,
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Swis' Stauforderketten
Zubehor

KETTENFUHRUNG/BEISPIEL M PROFILREINIGUNGSBURSTE

—1 = I
i :

Werkzeug zum Zerlegen von Stauforderketten — Biirste zur Reinigung des Forderprofils.

mmn

Profilreinigungsbiirste

iwis Kette b (mm) h (mm) ) o ; '
M 120 SF und M 127 SF mit Teilung 3/4" Vielseitig anwendbar, insbesondere bei
L 88 SF 15 10 (lagerhaltig) stark beanspruchten Anlagen (zum Beispiel:
L 88 SFSB 15,5 10 Metallspéne, SchweiBperlen, Staub usw.).
Nur lieferbar fir die neue Stauférderketten-
AN 20 1 generation der L 88 SF und M 120 SF.
M 120 SF SB 21 15
M 127 SF 20 15
M 1611 SF 33 20

4 7

Applikation
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Swis' Stauforderketten

WARTUNGSHINWEISE FUR STAUFORDERKETTEN

Wie bei jeder Rollenkette unterliegen auch
die »Lagerstellen« der Stauforderkette einem
natirlichen VerschleiB. Um diesen zu vermin-
dern und damit die Lebensdauer der Kette
zu erhdhen, sind richtige Spannung, gute
Flihrung und wirksame Nachschmierung
notwendig.

Bis zu 2% VerschleiBldngung arbeitet eine
Stauforderkette einwandfrei, unter der
Voraussetzung, dass sie laufend nachge-
spannt wird. Als Richtwert fiir die Vorspan-
nung konnen ca. 5% der tatsachlich auftre-
tenden Kettenzugkraft angesetzt werden.

HINWEISE ZUR AUSLEGUNG VON STAUFORDERKETTEN

Wichtige Kriterien bei der Auswahl einer
Stauforderkette sind:

e Belastung der Forderrollen durch das
Gewicht des aufliegenden Fordergutes.
Die Tragfahigkeit je Rolle ist in den
Tabellen angegeben.

Bei Unebenheit der Auflageflachen des
Fordergutes wird abgeschatzt, wie viele
Forderrollen tatsachlich tragen.

e Belastung der Kette durch im Betrieb
auftretende Zugkréfte. Die wichtigsten
EinflussgréBen sind das Gewicht des
Fordergutes und die Reibfaktoren.
Folgende Zugkrafte treten bei
Stauforderketten auf:

e aus Reibwiderstand zwischen
Laufrolle und Kettenbolzen

e aus Reibwiderstand zwischen Forderrolle
und Kettenhtilse im Staubetrieb

e aus Rollwiderstand beim Abrollen der
Laufrollen auf den Kettenfiihrungen und
beim Abrollen des Fordergutes Uber die
Forderrollen.

Uberschl&gige Ermittiung der
Kettenzugkraft F je Kettenstrang:

F= U'9,81n'Q'1,4 [N]

u = Reibwert = 0,08-0,3 je nach:
e Materialpaarung:
Stahl/Stahl oder Kunststoff/Stahl
e Zustand der Reibflachen:
trocken oder gefettet
e \lerschmutzungsgrad der Reibfldchen

Q = Gesamtfordergewicht [kg]
n = Anzahl der Kettenstrénge

Die Formel gilt bei gleichmé&Biger Verteilung

der Gewichtsbelastung auf die Kettenstrange.

Falls das Fordergut wegen Unebenheiten
nicht vollstandig aufliegt, wird abgeschatzt,
wieviel Prozent der Auflageldnge tatsdchlich
wirksam ist. Entsprechend héher ist die
Zugkraft je Kettenstrang.

Stauforderketten sind werkseitig mit einer
hochwertigen Erstschmierung versehen.

Der Schmierstoff verbraucht sich im Laufe
der Zeit und eine wirksame und regelmaBige
Nachschmierung ist erforderlich. Dabei muss
darauf geachtet werden, dass die Schmie-
rung an den richtigen Stellen (»Lagerstellen<)
erfolgt und das Schmiermittel kriechfahig ist.

EMPFOHLENE MAX. FORDERLANGE

Je nach Belastung 25-30 m. Auf parallele
und exakte Flihrung ist zu achten.

EINSATZBEREICH STAUFORDERKETTEN

in vielen Bereichen der Fordertechnik

bei Verkettungen in Bearbeitungs-

und MontagestraBen

in der Lagertechnik

in unterschiedlichen Materialflusssystemen

...und dberall dort, wo Werkstiicke, Lager-
teile, Paletten, Behdlter, Kisten etc. auf
einfache Art und Weise gefordert, gestaut,
beschleunigt und separiert werden miissen.
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§
WOWis' Spezialforderketten

iwis bietet eine umfangreiche Palette von Spezialférderketten fiir unterschiedliche Industrie-
anwendungen und Anforderungen an. Wahrend die iwis Plattenkette dort eingesetzt wird,

wo es auf ruhiges und sicheres Fordern durch engste Kurven ankommt, werden die Transfer-
ketten fiir schonende Transporte eingesetzt. iwis Gripketten werden Uberall dort genutzt,
wo platten- und bahnenférmige Materialien ein- und abgezogen, transportiert oder :
positioniert werden. Weitere Spezialforderketten des iwis Spezialforderketten-Programms:

Dosen- und Tubenketten, Palettentransportketten, Flyerketten, Seitenbogenketien, ricken=
steife Ketten und Hohlbolzenketten.
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SWis' Plattenketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE

Sicheres und ruhiges Transportieren
und Speichern von Werkstlicken
und Werkstlcktrdgern durch engste

UNSERE LOSUNG

iwis Hochleistungs-Rollenkette 3/4 x 7/16"
nach DIN 8187 mit aufgepresster
Spezialplatte (siehe hierzu Zeichnung).

Kurvenbahnen.
HIGHLIGHTS ANWENDUNGSBRANCHEN

e direkt auf Kettenbolzen aufgepresste Fordertechnik

Platten gewahrleisten eine absolut ebene
und stufenfreie Transportbahn

gute Abdichtung des Funktionsbereichs
der Kette

glattflachige Auflage der Werkstiicke durch
ineinander greifende Form der Platten
durch speziell gestaltete Form der Platten
sind engste Kurvenradien maglich

lange Forderstrecken auf kleinstem Raum
maglich

allgemeiner Maschinenbau
Verpackungs- und Lebensmittelindustrie
Medizintechnik und pharmazeutische
Industrie

Maschinenverkettungen und Automation
e Speicher- und Pufferanlagen

...und dberall dort, wo es auf ruhiges und
sicheres Fordern durch engste Kurven
ankommt.

keine Verletzungsgefahr
Verwendung von DIN Kettenrddern

AN
@ / Q;Q? / // S\ /
& /& & & & s /& /)
@ S S £ S / N / S
S S Q- o < @ s /8
12B-1 M 127 Vers. 1 19,05 35 45 50 60 20
12B1 | M127 Vers. 2 19,05 35 59 80 150 30
16 B-1 M 1611 25,04 &P 69,5 80 180 22
R R
| |
- ==
\ \
e i AN
f\:’\ / 0 o |
\ A IR IR g =

) \U& L 1 5 il
. - / [ [ | S 1 |
NS ANR R s




[ ] [ ]
I
Telefonische Beratung unter: +49 89 76909-1500 WWW.iwis.com I W I S

antriebssysteme
I wir bewegen die welt

SWis' Transferketten
Fordern, Transportieren, Takten von Behaltern, Werkstlckpaletten ...

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG

Offene Transportketten: TF Ketten: iwis Hochleistungs-Rollenketten

e anfallig gegen Fremdkorper und Kleinteile mit verschleiBfesten und hochbesténdigen

e verursachen haufig Betriebsstérungen Kunststofftragblgeln.

e erhohte Verletzungsgefahr Exklusiv von iwis.

e Beschadigung des Fordergutes

e Anhaftung von Schmutz und Staub
HIGHLIGHTS TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN

e vollstandige Abdichtung des e Tragbligel: aus Polyacetalharz e allgemeiner Maschinenbau
Funktionsbereichs der Kette e Temperatureinsatzbereich: e Transport- und Lagertechnik

e schonender Transport von -40 °C bis +100 °C, kurzzeitig e \erpackungs- und Lebensmittelindustrie
empfindlichem Fordergut bis zu +140 °C e Elektronikindustrie und Leiter-

e passgenaue Abdeckung verhindert e hohe VerschleiBfestigkeit bei glatter plattenfertigung
Verletzungsgefahr und Betriebsstorungen Oberflache des Fordergutes e Elektro- und Haushaltsgeréate

e Kette duBerlich vollkommen sauber; e gute chemische Bestandigkeit e Medizintechnik und pharmazeutische
dadurch keine Staubbindung e Shore Héarte: nach DIN 53505: 85 Industrie

e extrem haftfeste Erstschmierung e antistatisch auf Anfrage e Holz-, Glas- und Keramikverarbeitung
der Grundkette — serienmaBig e (Chemie- und Verfahrenstechnik

e Druck- und Papierindustrie

Tragbiigel /... und Uberall dort, wo es auf schonenden
¢ /S &/ s/ / /o,
$§ S /& Jse § §§ Transport ankommt.
N @ S) /& /oS L/ .S A/ OSI
SS / & /L /Do /Y L /o8 / ¢/ < LS
08B-1  L85TF 127 22.000 6250 0,82 19,8 15,2 80 12
1081 M106TF | 15875 | 27.500 8000 1,18 24,8 175 95 26
1281 MI127TF | 1905 34.000 9750 1,59 298 198 110 43
d,
P [——
r\ /\ & EI N~ e + = = E—
SR Eay iy 9—@% 1]l LLLL |- | <]
A /\1 — | — - ] 7
LT—I \-T—I =7 T
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SWis' Transferketten
Fordern, Transportieren, Takten von Behaltern, Werkstlckpaletten ...

KETTENRADER SONDERAUSFUHRUNGEN VERBINDUNGSGLIED
o fiir TF-Ketten kdnnen Standardkettenrader e vernickelt Die Kettenenden werden mit einem Stiftbock
fir Ketten nach DIN 8187 verwendet werden. e MEGAlife — wartungsfrei @ verbunden, auf den eine lose Stecklasche
e Dbei Kettenradern mit z > 18 Kette ist e (R - korrosionshesténdig @© aufgeschoben wird. Durch geeignetes
die TF-Kette auch im Umlenkbereich (nur Typen L 85 TF und M 106 TF) Abknicken der Kette lassen sich die zwei
vollsténdig geschlossen Tragbligel @ Uber die Kettenniete aufclipsen.
¢ Grundkette gegeniiber dem Eindringen Eine Verschlussfeder wird nicht bendtigt.
von Fremdkodrpern geschiitzt Um das Auffinden des Verbindungsgliedes

zu erleichtern, sind die zwei betreffenden

EINBAUVARIANTEN Tragbiigel schwarz eingefarbt.

vertikal horizontal Verbindungsglied
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Verbindungsglied: gleiche Abmessungen wie Kette

KETTENFUHRUNG

iwis Bezeichnung o < < >
L85 TF 20 75 3,1 154
M 106 TF 25 95 31 17,7
M 127 TF 30 1.3 29 20,0
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SWis' Gripketten

Greifen, Einziehen, Transportieren von Weichfolien

PROBLEM/AUSGANGSLAGE

Sicheres Zufiinren, Transportieren und
Positionieren von diinnwandigen groBflachi-
gen Materialien.

HIGHLIGHTS

e (Optimales Zufilhren des Transportgutes
durch einzigartige Schwenktechnik des
Greifers

e genaue Positionierung des Fordergutes

durch sicheres Klemmen

Kette und Klemmelement standardméBig

korrosionsgeschiitzt

durch unterschiedliche Federkraft kdnnen

verschiedenste Materialien schonend

gegriffen werden

e serienméaBig mit lebensmittelechtem
Erstschmierstoff

=="NVE
C\d ) \J
1 ;

MaBe x und y abhdngig von eingesetzter Feder, auf Anfrage

UNSERE LOSUNG

iwis Hochleistungsketten mit verschleiBfesten

und korrosionshestandigen Klemmelementen.

Exklusiv von iwis.
Fiir iwis patentiert.

TECHNISCHE MERKMALE

e Finfach- oder Zweifachkette
1/2 x 5/16” nach DIN 8187-1

e Greifer mit 1 oder 2 Spitzen,
Sonderausflinrung auf Anfrage

e Haltekraft ist abhdngig von Fordergut und
Federausfilhrung — unterschiedliche
Anzahl von Windungen und Federdraht-
durchmesser erhéltlich

e durch Auflaufen auf eine Steuerscheibe
(z.B. Kettenradnabe) offnet der Greifer und
schwenkt dabei nach auBen weg

AT
i .||

16,3

T
IR

11,3

ANWENDUNGSBRANCHEN

e \erpackungsindustrie mit Schwerpunkt
Folienverpackung

e FElektronikindustrie und
Leiterplattenfertigung

e Zufiihrung von diinnwandigen Blechen,
Kunststoffen und anderen Hartmaterialien

.. und berall dort, wo platten- und bahnen-
formige Materialien ein- und abgezogen,
transportiert oder positioniert werden,

z.B. zum, Stanzen, SchweiBen, Beflillen,
Beschichten, Schneiden, Strecken,
Formen, VerschlieBen etc..

N /) ™D

¢ /&8 /&S
Einfachkette L 85 Grip ‘ 12,7 ‘ 1,15
Zweifachkette D 85 Grip ‘ 12,7 ‘ 1,80

ﬂ_ gehartet
ﬁ~a/___

|

|

d
3+ 4 — 3
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|

|

|
L]
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SWis' Gripketten

Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122 sales@iwis.com

Greifen, Einziehen, Transportieren von Weichfolien

FOLIENTRANSPORTKETTE

e Sonderform mit Tellergreifer

915

)
P

5%

7=
D

-
€&
=

[z
(JNAN

P5

$
N
$ &
& N 5
§ )& ) §
Einfachkette L 85 ‘ 12,70 ‘ 50035491
Einfachkette M 106 ‘ 15,875 ‘ 50034301

MaBe x abhéngig von eingesetzter Feder, auf Anfrage

L1 in

\

S

SwWis' Palettentransportketten

HIGHLIGHTS

e durch gerade Laschenform durchgehende
Auflage des Transportgutes.

¢ Rollenketten mit geraden Laschen zum
Transportieren von unterschiedlichem
Fordergut

| 64
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S QL & Q@ S [N
Einfachkette M 128 AG { 19,05 { 180 { 42.000 { 1,75
Zweifachkette D 128 AG ‘ 19,06 ‘ 18,0 ‘ 84.000 350

Nicht aufgefiihrte MaBe und Werte entsprechen den iwis Ketten M 128 A SL bzw. D 128 A nach DIN 8188.
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SWis' Seitenbogenketten
Transportieren, Fordern, Ziehen auf kurvenformigen Bahnen

UNSERE LOSUNG

PROBLEM/AUSGANGSLAGE

e Transportieren und Férdern auf kurven-

HIGHLIGHTS

iwis Hochleistungsketten mit speziell e statt Linienberlihrung flachige Anlage des

formigen Bahnen

e Kettenverwindung bei Schrégstellung der
Wellen zueinander

e Verdnderung der Lage des Transportgutes
z.B. von horizontal in vertikal

ausgeflihrtem Kettengelenk.
Exklusiv von iwis.

Kettengelenkes im Kurvenbereich

e durch symmetrisch konische Bolzen sehr
enge Kurvenradien maglich

e durch Verwendung von iwis Mitnehmer-
und Winkellaschen als Forderketten
universell einsetzbar

Max. zuléssige

Breite o Zudssige
) ettenzugkraft /
/ VaF B S y /&
§ /& s ) s SEn/E (e e /EE
< / &/ S /€8/ s/ ¢ & /LD /S
: /S / / < / /S SE /o8
L L 85A-SB 12,7 16,8 178 425 10.000 600 1500 0,65 2,4,8
T +tTt ) :
R M 106 A-SB 15,875 21,0 22,3 500 18.000 900 2500 1,00 2,4,8
M 128 A-SB 19,05 26,3 21,7 750 26.000 1200 3700 1,50 2,4,8

Nicht aufgefiihrte MaBe und Werte entsprechen den iwis Ketten L 85 A, M 106 A und M 128 A SL.
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Produktprogramm = & m?ﬁ unter: +49 89 769091122 sales@iwis.com

SWis" Rluckensteife Ketten
Nur einseitig flexible Kette zum Schieben leichter Lasten
und zum Uberbrlcken kurzer Abstande ohne Filhrung

]
§Q, // // // // //
§ / / / / /
t 1 1\3} / Q / / / / ~
a o ] z §) /// \Q&’ S\ /// SS\ /// § /// SS\ / : § \@\
# ¢ N < §\ / @ § / Q} / \Q\ / Q)\ / (’? @
/ / / / /
P
M 128 A SL riickensteif { 19,05 { 18,0 { 9 { 30 { 1,96
Die Hauptabmessungen entsprechen der iwis Kette M 128 A SL nach DIN 8188.
Kleinstes Kettenrad: 10 Zahne.
®
SwWis Hohlbolzenketten
Einfache Befestigung von Anbauteilen und Querstreben
§0_> ) / // // // // . //
~§ /// /// /// /// /// \§\ ///
/\‘5\? // Q // // // // § // “
Q‘?b // Qo’ A // S\ // S\ // &\ // § // ;8 &\
B M 128 HB { 19,05 { 18,0 { 25,5 { 6 { 36.500 Y { 1,23

Sonderhilsenkette geméB Rollenkette " Bruchkraft ohne eingesteckte Stifte 34.500 N
3/4 x 1/2" nach DIN 8188-1.
Anordnung der Hohlbolzen in beliebigen

Absténden maglich.
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SwWis' Tubentransportketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG
Schonende Aufnahme und zuverlassiger
Transport von dinnwandigen Hohlkdrpern
durch mehrere Bearbeitungsstationen
(Reinigen, Lackieren, Trocknen...).

iwis Hochleistungsketten — Rollenketten mit
rostbestandigen, leicht auswechselbaren
Anbauteilen. Exklusiv von iwis.

HIGHLIGHTS TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN
e problemloser Austausch der
Transportstdbe in der Anlage mit speziel-

lem iwis Werkzeug

e (e Stibe sind mittels Adapter auf die
verlangerten Bolzen der Grundkette aufge-
quetscht und durch Sicken gesichert.

e (iberall dort, wo Tuben und andere diinn-
wandige Hohlkorper (Dosen) transportiert,
gereinigt, lackiert, getrocknet ... werden.

Spezialférderketten

keine Demontage der Kette erforderlich
Adapter und Stabe aus hochlegierten rost-
bestandigen Stahlen mit guten elastischen
Eigenschaften

e durch Aufbrechen des Adapters mit
iwis Spezialwerkzeug (siehe Bild) ist im
Reparaturfall der Stab schnell und einfach
auswechselbar.

im Vergleich zu Hohlbolzenketten hohe
Lebensdauer durch Verwendung der iwis
Standard Rollenkette

groBes Standardprogramm an Stabldngen
unterschiedliche Formgebung der

Stabenden — auch Nippel aus Alu oder § $
Kunststoff verfiighar S S . &
. ) - S & > o & & & &
e Abstand zwischen Stdben frei wahlbar N B Sa & & & S &
» . B o S > < / / ~ d
e 3/4”-Kette auch in Seitenbogenausfiihrung <« S VA AR § b Q
(M 128 ASB) 081  L85SL 127 300 80 220 40 80
1081 | M106SL 15,875 300 80 20 40 80
1281 M1278L 19,05 300 80 20 40 80
12A1
e M128 ASB 19,05 300 80 20 40 80
Bei Anfragen oder Bestellung bitte Ldnge L angeben.
\ G | 5
~ 3
—— = P————t— p:% s
— i =
— 4 —
L
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SWis' Dosentransportketten

PROBLEM/AUSGANGSLAGE UNSERE LOSUNG

Sicherer Transport von diinnwandigen Extrem verschleiBfeste iwis Hochleistungs-
Hohlkdrpern bei hohen Geschwindigkeiten kette mit speziell angepassten Stében und
und unter wechselnden Temperatur- und variablen Schutzkdpfen.

Medieneinfllissen.

HIGHLIGHTS TECHNISCHE MERKMALE ANWENDUNGSBRANCHEN
e extrem langlebige und zuverlassige e Die Transportstdbe werden in definierten e (berall dort, wo Dosen oder andere diinn-
Rollenkette mit integriertem Hohlbolzen, Absténden in die Hohlbolzen eingesteckt wandige Hohlkdrper transportiert, lackiert,
jede siebte Teilung und mit selbstsichernden Muttern oder getrocknet werden.
e einfaches Auswechseln der Transportstabe Splinten gesichert
in der Anlage e exakte Fluchtungen der Kettenréder und
e abtropffester Hochtemperatur-Schmierstoff, gute Flihrung der Ketten erhohen die
der riickstandslos verdampft und fiir die Standzeiten
Lebensmittelindustrie zugelassen ist e vor der gezielten Nachschmierung sollte
e Sollbruchstellen in den Staben verhindern eine Reinigung der Kette mittels Birsten
bei Kollision Schaden in der Anlage erfolgen

%
7

§
N

NANNNY

4

PR
/

N\

N
SIS

NN\
Vo o A

12 A1 .
ANSI 60 { M 128A SL { 3/4x1/2

w
=2
o
=3
S
—
jry
©
=
o
=
—
~
=3
N
k=2
=
—
™~
@D

o,
NN
N

=
7
4

Wz K

Tz

b1
al

N

o retrrerifs
 —
-
! %
) reetete .

N
o
ez

| 68



[ ] [ ]
T
Telefonische Beratung unter: +49 89 76909-1500 ‘ ‘ WWW.iwis.com I W I S
antriebssysteme

B wir bewegen die welt

SWis’ Flyerketten

/ Telung / S~/ /s / Breiteasen / &/ & / Endgliederabmessungen
/& /& VARSIVARSNY.
& /L& S‘f? /) & ) @ )/
S /S e s ) &/ & /S /S &/ &
§ S &/ Q§ \§ &/ &/ «Z\‘Q\ §\ /N A NN 2/ /2 /& /& /&
@ SN ) S/ S/ S/ /S ES s S/SS/SSS/E SIS /S S /€
S < N VAR VA & § & & Q§ b?/ o / N K4 & S S S S S S ) )
FL 522 - 8,0 2x2 5.000 005 | 0,115 | 231 56 - 6,3 10 6,2 - 16,0 - 150 | 10,0 - -

FL 523 = 8,0 2x3 7.000 005 | 019 | 231 6,7 = 6,3 1,0 6,2 = 16,0 = 150 | 10,0 = =

FL623 " 38 | 9525 2x3 10.000 |+ 008 | 032 331 83 - 8,1 12 6,2 - 16,0 - 150 | 10,0 - -

FL623b" 38 9525 2x3 20000 020 046 331 109 = 8,2 2,0 6,2 = = = = = = =

FL823 b 12 1270 2x3 28000 | 018 | 065 | 445 124 - 108 | 20 82 - 18,0 - 20,0 | 11,0 - -

FL 834 a 1/2 12,70 3x4 21000 | 017 | 042 @ 368 131 = 9,1 1,5 82 = 18,0 = 20,0 | 11,0 = =

FL 834 b 12 12,70 3x4 42000 | 027 | 091 | 445 | 165 - 108 | 20 8,2 - 18,0 - 200 | 11,0 - -

FL845a 12 1270 4x5 34000 024 067 368 169 25 9,1 1,6 82 122 | 180 | 250 200 | 11,0 | 300 150

FL845Dh 12 12,70 4x5 52000 | 032 | 100 @ 445 190 25 108 18 82 | 122 | 180 | 250 | 200 & 110 300 | 150

FL 866 bd 12 | 1270 | 3x3? 62000 | 040 | 117 | 445 206 | 28 108 15 82 | 122 | 180 | 250 | 200 & 110 300 | 150

FL 1044 bd 58 | 15875 & 2x22 57.000 | 037 | 112 508 168 | 28 137 18 | 104 162 @ 200 350 250 120 @ 450 21,0

FL 1066 bd 58 | 15875 | 3x3? 86.000 | 055 | 168 | 508 240 | 35 137 18 | 104 162 | 200 350 | 250 | 120 | 450 @ 21,0

FL 1266 bd 34 1905 | 3x32 115000 = 076 = 218 572 300 = 40 149 22 104 162 200 350 250 120 450 @ 21,0

FL1644 d 1 2540 | 2x2? 157.000 | 1,00 | 292 | 828 | 280 40 208 | 30 | 122 | 182 | 250 @ 400 300 @ 150 | 50,0 | 240

==
==
=
=
=
==
==
=
=
FL 866 a 172 1270 6x6 % 44000 « 036 @ 08 | 368 217 | 28 9,1 1,6 82 | 122 180 | 250 = 200 @ 110 300 150
=
==
=
=+
=
=

FL 1666 d 1 2540 | 3x32 231.000 = 150 435 828 410 5 | 208 30 | 122 | 182 250 400 @ 300 | 150 500 | 240

" Laschenform gerade 2 doppelt

Endgliedausfiihrung A iwis Flyerketten (Werksnorm) wer- 15° b
d, den aus Prazisions-Kettenteilen -
[ ST 1 — ngoh DIN 81. 87 hergestellt. . 7 ales
= e — — "j Die Dimensionierung sollte mit
mindestens 10facher Sicherheit
vorgesehen werden, je nach /
- Beanspruchung durch leichte oder [
kraftige StoBe und unter Bertick- d

©
sichtigung einschldgiger behordli- 7/ /]

cher Vorschriften. _l
Endgliedausfiihrung B (ab Kombination 4 x 4) L P . .
da Beispiel filr die Ausfiihrung einer Umlenkrolle
. e, = | Innere Rollenbreite:
QIS — b=a, 1,15
' = Mindest-FuBkreisdurchmesser:
df min = p ’ 5
ECARAN 2L NN & Nach Méglichkeit groBere Durchmesser
Lp |l w | w T vorsehen.
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' SWie' Kettenrader

Die Form der Kettenrader wird durch die KettengrdBe, die Zdhnezahl, das zu iibertragende
ent und die Anwendung bestimmt. Man unterscheidet zwischen Kettenradern und
cheiben fur Rollenketten nach Norm (zum Beispiel DIN 8187/8188) und solchen in
lihrungen. Kettenrader mit Nabe gestatten die Ubertragung eines groBeren Dreh-
momentes auf die Welle, wahrend Kettenradscheiben nur dann eingesetzt werden konnen,
wenn kleine Momente zu iibertragen sind. Fiir gine genaue Darstellung der Kettenradkons-
truktion siehe das iwis Kettenhandbuch




Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122

sales@iwis.com

Swis' Kettenrader und Kettenradscheiben
nach DIN 8187-1, ISO 606: 2004

WEITERES PRODUKTPROGRAMM:

Sé}
Q /e /NS ) QE
KETTENRADSCHEIBEN UND KETTENRADER

04 . . .
Das iwis Kettenrad- und Kettenradscheiben-

058 0 0 - programm wird direkt aus Minchen von iwis

068 . . . oder alternativ durch unsere Schwesterfirma
Flexon aus Wilnsdorf geliefert.

08B . . .

10B . . . Eine Ubersicht tber das komplette Produkt-

8 . . s programm entnehmen Sie bitte dem Katalog
,Kettenrader" unserer Schwesterfirma.

168 . . .

20B ) ) .

248 . . .

28B . . °

32 B ° ° °

e Konus-Klemmbuchse fur Kettenrader e Kettenrader fir Konus-Klemmbuchse

e Kettenspannrader

e Rutschnaben Serie DA

komplett mit Kugellager - einbaufertig e Rutschnaben Serie FT

AUF WUNSCH FERTIGEN UND LIEFERN WIR FUR SIE:

o Sonderkettenrader nach spezifischen Magliche Werkstoffe:
Vorgaben e Finsatzstéhle (gehértet/ungehdrtet)

e komplett montierte Baugruppen, e Verglitungsstahle (gehartet/ungehértet)
bestehend aus Umlenkungen, e Edelstahl
Kettenrddern, Lagern und Wellen e Kunststoff

e sowohl als Prototypen als auch als
Serienteile in groBeren Mengen

(projektbezogen).

FLE xON

e Rutschkupplungen Serie FT
e \Wellen-Verbindung durch Ketten-Kupplung

Beschichtungen:
e alle Varianten mdglich

Unterstiitzung bei der Auslegung von
Kettentrieben und Neuentwicklungen erhalten
Sie von unserem kompetenten Technischen
Service Team.
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KettenfUhrungen
aus Kunststoff und mit Stahl-C-Profil — ein Auszug

GL 1a GL 1 zweiteilig S GR 1

GR 2 GR3 GL 1a-c

GL 1b-c zweiteilig GL 1b-c ummantelt GR 1-c

GR 2-c CF Flachprofil ETA

Gesammtprogramm mit technischen Daten siehe Katalog ,Kettenrdder” unserer Schwesterfirma Flexon. 731
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SWis' Werkzeuge

iwis Werkzeuge erleichtern das Zerlegen und Vernieten von Rollenketten nach
DIN 8187/8188 und den Werksnormen und sind flir den Werkstattgebrauch hilfreich.

Das iwis Werkzeugprogramm umfasst auch Werkzeuge flir Tuben- und Dosenketten,
Stauforderketten und Plattenketten.




Swis' Werkzeugsatz
fur den Werkstattgebrauch

Zum Trennen und Vernieten von Rollenketten
nach DIN 8187/8188 und Werksnorm der
GroBen 8 mm bis 1 1/2”. Amboss (A) und
Gabel (A 1) dienen zum Zerlegen von Ketten
mit abgesetzten Bolzen.

A1 = Gabel

A = Amboss D3

& &
$ N
S
V3
$ g
)
S N

Q

= Biichse

Flir das Zerlegen von Ketten mit glatten
Bolzen werden die Nietplatte (D 1) und
der Durchschlag (B) benétigt.

D 1 = Nietplatte

f

>
§

N
&

4

Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122

- D 2 = Einsatz

sales@iwis.com

Zum Vernieten von Ketten beider Bolzenarten
werden die Nietplatte (D 1) mit Einsétzen
und Buchsen sowie der Nieter (E) und
Laschendriicker (C) bendtigt.

C = Laschendriicker

-

E = Nieter
B = Durchschlag
N
3 /
b& @
§ \‘%’\ F$% § Y
3 & & $ &
¥ P SV S 3
Jo <SQ TQ ¥Q < @

Bestellnummer

058 G52,D52 8 mm - - 5014 5020 5024 5026 5033 5038
068 G 621/2, G 67, G 68, EC-6-M 3/8” = = 5011 5018 5024 5026 5033 5038
068 D 67, EC-6-D 3/8” 5001 5007 5011 5018 5024 5026 5033 5038

= P83V 1/2" = = 5011 5018 5024 5026 5033 5038
08 A S84V, L85A, D85A 12" - - 5011 5018 5024 5027 5034 5039
08B L 858L, D 85 SL, EC-8-M, EC-8-D 1/2" 5000 5004 5012 5018 5024 5027 = 5039
108 M106 SL, D 106 SL, EC-10-M 5/8" 5000 5005 5013 5019 5024 5027 - 5039
10A M106 A, D 106 A 5/8" = = 5013 5019 5024 5028 5034 5040
12B M127 8L, D 127, EC-12-M, EC-12-D 34 5000 5006 5013 5019 5024 5028 - 5040
12A M128 ASL, D 128 A 34 = = 5016 5021 5024 5028 5035 5040
16 A M1610A, D 1610 A 1 - - 5015 5021 5024 5029 5035 5041
16 B M 1611, D 1611, EC-16-M, EC-16-D 1 5002 5008 5015 5021 5024 5029 = 5041
208 M 2012, D 2012, EC-20-M, EC-20-D 11/4 5003 5009 5015 5022 5025 5030 - 5042
24B M 2416, D 2416, EC-24-M, EC-24-D 13/4" = = 5017 5023 5025 5032 5036 5044
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Anwendung
Zerlegen und Zusammenbau von Ketten

ZERLEGEN (GLATTE BOLZEN) ZERLEGEN (ABGESETZTE BOLZEN)

ZUSAMMENBAU

el

Kettenglied mit glattem Bolzen Kettenglied mit abgesetztem Bolzen

©)

Die Verfahrensweise ist bei Ketten mit abge-

¥ setzten Bolzen die gleiche, wie bei Ketten
mit glatten Bolzen. Man steckt einen neuen
Stiftblock in die zwei Kettenenden, legt die
Kette auf das Einsatzstiick der Nietplatte
und drtickt eine neue AuBenlasche auf die
Nietenden des Stiftblocks ©.

. 4

Werkzeuge

Man steckt den vorstehenden Bolzen in die Die Kette wird bis zum Anschlag der beiden @ . w
entsprechende Biichse der Nietplatte und benachbarten Rollen in die Gabel gescho- |
schldgt inn mit dem Hammer so weit hin- ben. Dann legt man die Gabel mit der Kette .
ein, bis er nicht mehr tbersteht. Mit einem auf den Amboss und schldgt die Bolzen mit
Durchschlag wird dann der Bolzen ganz einem Hammer so weit hinein, bis sie nicht
ausgeschlagen @. mehr (berstehen. Mit dem Durchschlag
Bei schweren Ketten ((iber 3/4”) ist es vorteil-  (B) werden nun die Bolzen ganz hinaus-
haft, den Nietkopf vorher abzuschleifen. geschlagen @. Mehrfachketten werden auf
die gleiche Art zerlegt, jedoch ist zu beachten,

dass die Gabel in den unteren Kettenstrang

gingeschoben wird. Der Laschendriicker wird (iber den Nietkopf
gesetzt und die Lasche wird so weit nachge-
schlagen, dass die Kettenglieder immer noch
leicht beweglich sind @.

Mit dem Nieter (E) wird die Kette nun
vernietet @.

77 |



Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122 sales@iwis.com

SwWis' Bolzenziehmaschine
Gebrauchsanweisung fur die iwis Bolzenziehmaschine

BOLZENZIEHMASCHINE AUSWECHSELN DER DRUCKSTIFTE UND DER AUFLAGEGABELN

Die Bolzenziehmaschine kann in einen Druckstifte @: Beim Zusammenbau auf die richtige Lage
Schraubstock eingespannt oder auf der Madenschrauben @ lockern, der Druckplatte @ und des Rasterstiftes
Werkbank festgeschraubt werden. Stifte nach oben herausziehen. an der Riickseite des Gusskorpers achten.
Die Anordnung an der vorderen Tischkante Stifte satzweise auswechseln. Mutter @ fest anziehen und mit Spannstift
sichert den vollen Schwenkbereich des sichern.
Handhebles. Auflagefléchen links und rechts Auflagegabeln ©:
erleichtern die Handhabung beim Einlegen Obenliegende Mutter @ Iosen, vorher
langerer Ketten. Sicherungs-Spannstift herausschlagen.

Mittelbolzen @ nach unten ausdriicken und
In dem drehbaren Werkzeugteller befinden Werkzeugteller @ nach vorne herausnehmen.
sich 5 Ausdriick-Werkzeugsétze, die mit Die 2 Spannstifte der betreffenden Auflage
den KettengréBen gekennzeichnet sind. herausschlagen und neue Gabel einlegen.

Richtig eingestellt lassen sich folgende iwis
Ketten zerlegen. Dabei wird unterschieden
zwischen:

e Kette mit abgesetzten Bolzen

e Kette mit glatten Bolzen

(siehe Seite 79)

BESTELL-NR. 4500

|78
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SwWis' Bolzenziehmaschine
Gebrauchsanweisung fur die iwis Bolzenziehmaschine

A) KETTE MIT ABGESETZTEN BOLZEN

DIN ISO Nummer iwis Bezeichnung Teilung Einstellung

06B-2 D67 3/8x7/32" 3/8”

06B-3 Tr67 3/8x7/32" 3/8”

08B-1 L85SL 1/2 X 5/16" 1/2"

Kettenglied mit abgesetztem Bolzen 08B-2 D85SL 1/2 x 5/16" 12"
Bei Ketten mit abgesetzten Bolzen wird mit 1= U7 Uziaie U2 X
einem Hebeldruck ein ganzes AuBenglied aus 10B-1 M 106 SL 5/8x3/8" 5/8" 3
(] i i N
Fjer Kette auggeQruckt. Die Ketten werden mit N DHoea e oo L
ihren Rollen in die passende Auflagegabel ()
eingeschoben, so dass die 2 Druckstifte 108-3 Tr106 5/8 x 3/8" 5/8" =

auf die Mitte der Nieten eines AuBengliedes 1981 M 127 5L 34X 7/16" 3/.,

treffen.
12B-2 D127 3/4x7/16" 34
12B-3 Tri27 3/4x7/16” 34

B) KETTE MIT GLATTEN BOLZEN

DIN ISO Nummer ANSI Bezeichnung iwis Bezeichnung Teilung Einstellung
06B-1 - G 67 38 x7/32" 3/8”
08A-1 ANSI 40 L85A 1/2 x 516" 172"
08A-2 ANSI 40-2 D85A 1/2 x5/16” 1/2"
Kettenglied mit glattem Bolzen 08A-3 ANSI 40-3 Trg5A 1/2 x 516" 172"
10A-1 ANSI 50 M106 A 5/8 x 3/8" 5/8”

Voraussetzung fiir das Teilen von Ketten
mit glatten Bolzen ist das Abschleifen der 10A-2 ANS| 50-2 D106 A 5/8x3/8" 5/8"
Nietkopfe auf einer Seite des AuBengliedes.

10A-3 ANSI 50-3 Tr106 A 5/8 x 3/8” 5/8”
Danach kann der Stiftbock wie vorher mit r !
nur einem Hebeldruck aus der Kette heraus- 12A-1 ANSI 60 M128 ASL 3/4x2 34"
gedrickt werden. 12A-2 ANSI 60-2 D128A A1/ 34

12A-3 ANSI 60-3 Tr128 A 34 x1/2" 34’
Fehlt eine Schleifvorrichtung, konnen die sie sich nicht aus den Innenlaschen losen. Mit der iwis Nietenziehmaschine lassen
Nieten mit einem Durchschlag nach Auf diese Weise lassen sich zwar die Ketten sich auch Forderketten der entsprechen-
Abdriicken einer AuBenlasche heraus- zerlegen, es besteht jedoch die Gefahr, dass den Abmessungen mit Mitnehmer- oder
geschlagen werden. Dabei missen die die Hilsenwand verletzt wird mit der Folge Winkellaschen zerlegen. Sie ist nicht geeignet
Hilsen eine gute Auflage haben, damit eines hoheren VerschleiBes. flr Ketten mit der GroBe 3/8 x 5/32”.
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Swis' Werkzeug flur Tuben- und Dosentransport
zum Austausch von Mitnehmerstiften

SPEZIALWERKZEUG

Das unten abgebildete iwis Spezialwerkzeug
dient zur Reparatur von Ketten fiir Tuben- und
Dosentransport. Es ermdglicht den problem- L 85SL 12,7 8,0 220

Kette Teilung D

Ioserj Augtausoh von Mitnehmerstiften in M106 5L 15,876 80 20

bereits eingebauten Ketten der Typen L 85

SL, M 106 SL, M 127 SL, M 128 ASL und 27 S 19,05 8,0 22,0

M 128 A-SB (austauschbar). M 128 ASL 19,05 100 220
BESTELL-NR. 40000421 M 128 A-SB 19,05 10,0 22,0

| 80
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Anwendung
Entfernen und Befestigen eines Adapterstiftes

ENTFERNEN EINES ADAPTERSTIFTES BEFESTIGEN EINES ADAPTERSTIFTES

i

Der Adapter wird mit der Aufnahme @ Der neue Adapterstift wird auf den verlan-
gefasst und durch SchlieBen des Werkzeuges  gerten Kettenbolzen aufgesetzt. Mit der
gesprengt. Vorgang ggf. mit 45° Positions- Aufnahme @ wird er gefasst und durch
&nderung wiederholen. Der Adapter ist SchlieBen des Werkzeuges befestigt.
zerstort, und der Stift kann problemlos Die Kette ist repariert und somit wieder
entfernt werden. voll funktionsfahig.

u u
antriebssysteme
wir bewegen die welt

811

Werkzeuge




Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122

sales@iwis.com

SWis' Bolzenzieher und 3Wis' Montagespanner

UNIVERSAL-BOLZENZIEHER H EINFACHER BOLZENZIEHER F MONTAGESPANNER

-,

BESTELL-NR. 4511

Flir Ketten mit abgesetzten Bolzen.

KettengroBe:
08B-1/L85SL
08B-2/D 85 SL
08B-3/Tr 85
10B-1 /M 106 SL
10B-2 /D 106 SL
10B-3/Tr 106
12B-1 /M 127 SL
12B-2/D 127
12B-3/Tr 127

Die Ketten werden mit der Zange des
Werkzeuges am Innenglied gefasst und
der Bolzen einzeln durch die AuBenlasche
gedrtickt.

| 82

BESTELL-NR. 4516

Flir Ketten mit glatten Bolzen.

KettengroBe:
e P83V
e S84V

Die Ketten werden in die Aufnahmestifte
eingelegt und der Bolzen einzeln durch beide
AuBenlaschen gedriickt.

BESTELL-NR. a) 4518 b) 4519

a) Nr. 35 flir Ketten von 3/8 bis 3/4"-Teilung
b) Nr. 80 flrr Ketten ab 1”-Teilung oder groBer



Telefonische Beratung unter: +49 89 76909-1500 ‘ ‘ WWW.iwis.com
antriebssysteme

B wir bewegen die welt
sSwis' Werkzeuge zum Zerlegen und
Vernieten von Rollenketten
Ubersicht

Nr. Art-Nr.

iwis Bolzenziehmaschine 4500 ...fiir STAUFORDERKETTEN

Ersatzteile fiir iwis Bolzenziehmaschine

Druckplatte 7 9806

Reparaturset fiir 3/8"-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder 11926

Reparaturset fiir 1/2"-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder 11927

Reparaturset fiir 5/8”-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder 11928

Reparaturset fiir 3/4-Ketten: Kettenauflage, 2 Druckstifte und Feder 11929 o
(®))
>

Universal-Bolzenzieher 8
=<

Universal-Bolzenzieher H fiir Ketten von 1/2” bis 3/4” 4511 §

Ersatzspindel (mit Druckstift) 4512

Druckstift 4513

BESTELL-NR. 40000646
Einfache Bolzenzigher F Nr. 4 fiir F82V, S84V, L85A 4516
Ersatzstift 4517 Flr Stauforderketten M 120 SF und M 127 SF

mit Teilung 3/4”.

iwis Spezialwerkzeug

Zange zur Reparatur von Ketten fiir Tuben- und Dosentransport 40000421

...fiir PLATTENKETTEN

Werkzeug zum Zerlegen von Stauférderketten

Einsatz zum Montieren/Demontieren 40000646
Druckstift 40001734
Werkzeug fiir Plattenkette 40003392
Montagespanner
N° 35 ab 3/8" bis 3/4” 4518
N°80ab1” 4519
Weitere Artikel
Kettenmesslehren 4568
Kettenspray VP 6 Kombi superplus 400 ml (Verpackungseinheit 12 St.) 15701

BESTELL-NR. 40003392

Fir Plattenketten M 127 mit Teilung 3/4”.

83|
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Swis' Werkzeuge
Ubersicht

DIN ISO Nummer Nr. Art-Nr. DIN ISO Nummer Nr. Art-Nr.

08B,108B,12B 2 5000 05B,068B 1 5026
06B 3 5001 08 A 08B, 16 B 2 5027
16 B 4 5002 10A, 12A,12B 3 5028
208 5 5003 16 A, 16 B 4 5029

20B 5 5030
Gabel A1

- 6 5031
08B 2 5004

248 8 5032
108 3 5005
12B 4 5006 Buchse D3
06 B 6 5007 05B,06B 1 5033
16 B 8 5008 08A 10A 2 5034
208 9 5009 12A,16 A 3 5035

10 5010 248 4 5036

5037

'
o

Durchschlag B

08B 2 5012 058,06 B 1 5038
108 3 5013 08A 08B,10B 2 5039
05B 4 5014 10A,12A, 128 3 5040
20B,16A,168B 5 5015 16 A, 16 B 4 5041
12A 6 5016 20B 5 5042
24B 7 5017 - 6 5043
24B 7 5044
06 B, 08 B, 08 A 1 5018
10B,10A,12B 2 5019
3 5020
16B,12A, 16 A 4 5021
20B 5 5022
24B 6 5023
05B-16 B, 08 A-16 A 1 5024
20B,24B 2 5025
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85 |



T
Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122 sales@iwis.com
T

»




[ ] [ ]
Telefonische Beratung unter: +49 89 76909-1500 ‘ ‘ WWW.iwis.com I W I S

antriebssysteme
T wir bewegen die welt

SWis' Automatische
Spanner

Automatische Kettenspanner kompensieren die Kettenlangung in Maschinen und
Forderanlagen und unterstiitzen so die Lebensdauer der eingesetzten Ketten.
iwis Kettenspanner sind aus hochwertigen Materialien hergestellt.

Je nach Anwendung stehen unterschiedliche Typen zur Verfiigung.




SWi5' Typ RHR

mit gelagerter Kettenradscheibe

Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122

sales@iwis.com

Teilung X
Innere Breite P A1 B C D E F G H+1 L Q R S T U v z
Typ RHR
RHR 111 3/8" x 7/32" 0100 = 58 6 8 3% 80 | M6 85 | 5 8 22 5 92 197 | 97 167 @ 21
RHR 155 3/8" x 7/32" 0150 71 8§ | 85 45 | 100 M8 105 64 8 30 6 | 92 197 97 167 21
RHR 155 1/2" x5/16” 0150 = 71 8 85 4 100 M3 105 64 8 30 6 92 197 | 125 195 | 16
RHR 188 1/2" x 516" 0:300 84 | 105 85 | 58 100 MO 13 | 78 10 | 37 8 | 92 197 | 125 195 @ 16
RHR 188 5/8" x 3/8" 0+300 8 | 105 85 | 58 100 & MiO 13 | 78 10 | 7 8 92 197 | 153 233 | 17
RHR 277 3/4” x 716" 0+900 114 | 15 105 | 78 130 | Mi2 17 | 107 12 | 53 10 | 92 197 | 177 257 | 15
RHR 277 17 %17 mm 0+900 114 | 15 105 | 78 130 | Mi2 17 | 107 12 | 53 | 10 | 89 194 264 344 12
TYP RHR
e qutes Dampfungsverhalten,
Schwingungs- / Larmreduzierung 5
o Arbeitswinkel > 30° in beiden N
Drehrichtungen \
e einfache Montage von innen und _ ‘\\ \
auBen moglich _ .
e \erwendung auch im ) ' z [
Temperaturbereich > 65°C / =\ r
. M . |
e kompatibel zu &hnlichen 3 300 - =
Spannersystemen . | .
w
AUFTRAGSBEISPIEL T i
// S \T\ —F
Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung ./ J \ 11 I
1/2" —RHR 155 1/2"* S, N o L-h
Lieferung ab Lager flr Einfach-Ketten. | | —k
Fir Zweifach-Ketten auf Anfrage. N J N
.:I ]
S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette €
D B

| 88
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SWi5' Typ RHP

mit Polyethylenkopf
Teilung P Ax1 B | C | D | E F G Het LM | N | O/ R | S| T | U| V]| Z
Typ RHP
RHP 111 3/8” X 7/32" 0100 | 57 | 6 8 3% 80 M 85 51 8 20 7 2 5 4 70 2 25 102
RHP 155 3/8"x7/32" 0+150 70 8 85 45 100 M8 105 64 8 20 7 30 6 4 70 2 25 A2 5
RHP 155 1/2" x5/16” 0+150 70 8 85 45 100 M8 105 64 8 20 7 30 6 4 70 20 35 12 %
RHP 188 1/2" x 5/16" 0+300 8 105 85 58 100 MO 13 78 10 20 7 3% 8 4 70 20 35 12 (%
RHP 188 5/8" x 3/8" 0+300 | 8 105 85 | 58 100 M10 13 | 78 10 2 8 3 8 5 90 25 415 129 o
O
RHP 277 34" x 716" 0+900 114 15 105 78 130 Mt2 17 107 12 22 8 53 10 5 90 30 49 159 L
©
RHP 277 17X 17 mm 0+900 | 114 15 105 78 | 130 M12 17 | 107 12 25 8 53 10 5 110 45 78 165 €
o
-}
<
AUFTRAGSBEISPIEL H
- M N
Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung
1/2" —RHP 155 1/2" S,
Lieferung ab Lager flr Einfach-Ketten. ZERD
Fir Zweifach-Ketten auf Anfrage. / \\
A\
/,
S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette N
G 3
[11]
T TR
| | // : \\
Lol . A
IF 1 ‘>< (<4
= T
w | N /
] -2 o
| *r
[ 4
_ . Bl —
Al D

89 |
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Swis' Typ TCR
mit gelagerter Kettenradscheibe

Newton Teilung X
min. | max. Innere Breite z A B C CH D E F G H L M N 0 P B
*TCR-05-3/8" | 80 | 160 3/8" x 7/32" 21 5 15 15 24 63 35 23 23 | 755 92 119 M10 197 - - 45°
TCR-1-3/8" 100 210 3/8" x 7/32" 21 5 | 155 | 155 | 24 69 36 30 25 865 92 134 M0 197 18 11 45°
TCR-1-1/2" 100 | 210 1/2" x 516" 16 5 155 1556 24 69 36 30 25 | 85 92 134 M0 197 165 | 125 | 45°
TCR-1-5/8" 120 240 5/8" x 3/8" 17 5 155 | 155 24 69 36 30 25 865 92 134 M0 197 218 153 45°
TCR-2 - 5/8" 200 = 350 5/8" x 3/8" 17 7 18 18 27 90 43 34 30 100 92 | 159 | M12 | 197 218 153  30°
TCR-2 - 3/4” 200 | 350 3/4" x 716" 15 7 18 18 27 90 43 34 30 100 92 159 | M12 | 197 194 177 30°
TCR-2-1" 240 | 380 1" x17 mm 12 7 18 18 27 90 43 34 30 100 89 | 159 | M12 | 194 239 264 30°
TCR-2-11/4" | 240 380 11/4"x 3/4" 9 7 18 18 27 90 43 34 30 100 115 159 | M12 | 194 - = 30°
TCR-2-11/2" | 240 @ 380 112" x1" 9 7 18 18 27 90 43 34 30 | 100 14 159 M12 194 - - 30°

* Kunststoffausfilhrung

TYP TC

linearer Kraftverlauf

Arbeitswinkel > 45° in beiden
Drehrichtungen

einfache Montage von innen und
auBen maglich

e \erwendung auch bei
Temperaturen > 100°C
unempfindlich gegen Ole und
Losungsmittel

bessere Fixierung durch 2 (TCR-1) bzw.
3 (TCR-2) Nuteinstiche an Riickseite
des Grundkorpers

AUFTRAGSBEISPIEL

Spanner fiir Einfach-Kette — Kettenteilung
1/2" =TCP 1 1/2* S,

Lieferung ab Lager flr Einfach-Ketten.
Fiir Zweifach-Ketten auf Anfrage. A leBeC M

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette

1 90
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SwWis' Typ TCP
Polyethylenkopf mit niedrigem Reibwert

Newton Teilung X
min. | max. Innere Breite A B C CH D E F G H L M N 0 P Q B

TCP-05-3/8" | 80 | 160 3/8” X 7/32" 5 15 15 24 63 | 3 23 23 755| 55 119 MO 70 | 20 2 45

TCP-1-3/8" 100 210 3/8" x 7/32" 5 | 155 | 155 | 24 69 36 30 25 | 85 7 134 M10 70 20 20 22 | 45° 5

TCP-1-1/2" 100 | 210 1/2" x 5116 5 155 155 24 69 36 30 25 |85 7 134 M10 | 70 20 20 22 | 45° %

TCP-1 - 5/8" 120 240 5/8" x 3/8" 5 1556 155 24 69 36 30 25 | 85 7 134 M10 90 22 25 29 | 45° (%

TCP-2-5/8" | 200 | 350 5/8" x 3/8" 7 018 18 27 9 | 43 34 30 100 8 | 159 M2 90 | 2 25 29 | 30° &
)

TCP-2-3/4" | 200 350 34" X 716" 7 18 18 27 9 | 43 34 30 100 8 | 159 MI2 90 | 2 30 29 30° L
®©

TCP-2-1 240 | 380 17X 17 mm 7 018 18 27 9 | 43 34 30 100 8 | 159 M2 110 | 25 45 35 | 30° E
8
-
<

AUFTRAGSBEISPIEL L o

Spanner flir Einfach-Kette — Kettenteilung P 0,

12 =TCP1-1/2"S.

Lieferung ab Lager fiir Einfach-Ketten. ol }-I

Fir Zweifach-Ketten auf Anfrage. - —1 ! | 5 e

. EmuE I - __i,.' A E—
- S

S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette

HINWEIS

Montagehinweis Spanner Typ TC - Seite 97
CH E';”

911
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SWis' TO Serie
Automatische Kettenspanner

Newton Teilung X
min. | max. Innere Breite Al A2 A3 B C D E F G H L M N 0 P R

T0-1-3/8" 130 | 250 318" x 7/32" 200020 25 23 125 11 [ 862 7 58 74 110 138 - - - 70 100
T0-1-1/2" 130 250 1/2" x 5/16" 20 | 20 | 25 | 23 | 1256 | 11 |52 | 7 58 | 74 110 138 - = = 70 100
T0-1-5/8" 130 | 250 5/8" x 3/8" 20 25 415 23 125 11 [ 562 7 58 | 74 110 138 - - - 70 100
T0-2-5/8" 180 | 420 5/8" x 3/8" 2 | 25 |[415| 28 | 15 [ 125|705 | 9 70 | 8 133 169 - - - 0 120
10-2 - 3/4" 180 | 420 3/4"x 716" 22 30 49 28 15 125705 9 0 8 133 169 - - - 90 120
T0-3-1" 300 | 650 1" x 17 mm 25 4 78 33 175 145 82 9 86 | 104 160 202 21 3% 70 110 140

T0-3-11/4 300 | 650 11/4"x 3/4" 25 | 54 90 33 175 145 82 9 86 | 104 | 160 = 202 | 21 3% 70 110 | 140

T0-3-11/2" 300 650 11/2"x 1" % 71 119 33 175 145 8 | 9 | 8 104 160 202 20 35 70 110 140
70-05 - 3/8” 95 190 3/8” X 7/32" 20 - - 25 125 9 | 60 | 10 | 53 | 75 | 120 | 149 22 48 15 70 100
T0-05-DP1-3/8" 95 190 3/8” X 7/32" 20 2 - 2 125 9 60 10 5 75 111 139 22 48 15 70 100
T0-05-DP1-1/2" 1 95 190 1/2" x 516" 20 2 - 2% 125 9 60 10 5 75 111 139 22 48 15 70 100
T0-05-DP1 -5/8" 95 190 5/8” x 3/8" 20 2 - 2% 125 9 60 10 53 75 111 139 22 48 15 70 100
3
AUTOMATISCHE KETTENSPANNER P B3 D:M
. . B-
Automatische Kettenspanner kompensieren NEWTON Vi
die Kettenldngung. Die Spanner der Serie =T
TO-AT-ET haben eine lange Lebensdauer und 0 B2 D-’H:]
sind aus hochwertigem Material hergestellt. 1
Die Betriebshdchsttemperatur betragt 65°C ==
(100°C fiir den ET-Spanner). |y ‘
Auf Anfrage produzieren wir: - - B-1 |
1. Ausfuhrung fir den Nahrungsmittelsektor |
mit Schraubbolzen und Feder aus - .
INOX AISI Stahl 304 _ |
2. Spezielle Kopfprofile o __‘_J_
3. Ausfilhrung TO-05 und TO-05 DP1 T v b
Grundkérper aus Kunststoff (DELRIN). |
Leichte Ausflihnrung mit niedrigerer }
Spannkraft — lieferbar auf Anfrage w :
e
* Kunstoffausfiihrung f&'{'“'
!
- : M
E N B ‘C
192 B
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antriebssysteme
I wir bewegen die welt

SWis' TA Serie

Newton Teilung X
min. | max. Innere Breite At A2 A3 B C D E F G H | L M N 0 P R
TA-1-3/8" 130 | 250 3/8" x 7/32" 20 120 | 25 | 23 125 11 5862 7 58 | 74 | 115 | 143 140 | 120
TA-1-1/2" 130 | 250 1/2" x 516" 20 | 20 | 35 | 23 | 125 | 11 |5862 | 7 58 74 115 143 140 120 5
TA-2-5/8" 180 | 420 5/8" x 3/8" 2 | 2% (45 28 15 125 705 9 70 | 87 | 128 | 164 140 | 140 %
TA-2 - 3/4 180 420 3/4" x 716" 22 | 30 | 49 28 15 125 705 9 70 | 87 | 128 | 164 140 | 140 (%
TA-3-1" 300 = 650 17 x 17 mm 25 | 45 | 78 | 33 | 175 145 82 9 86 | 104 145 | 187 | 21 3 | 70 | 140 | 160 8
TA-3-11/4" 300 650 11/4"x 3/4" 25 | 54 | 90 | 33 175 145 82 9 86 | 104 145 187 | 21 3 | 70 140 160 §
TA-3-11/2" 300 | 650 112" x1" 25 71 | 119 | 33 | 175 145 82 9 86 | 104 145 | 187 | 21 3 | 70 | 140 | 160 §
TA-3-13/4" 300 650 @ 13/4"x31mm @ 295 - - 33 175 145 82 9 86 104 145 187 | 21 3 | 70 140 @ 160 E
3

SERIE TA T
e verschleiBfester Spannkopf aus Kunststoff

mit niedrigem Reibwert (dynamischer A2, P
Reibwert 0.06 auf trockenem Stahl) R WTON R
e Geschliffene, ultrafeste Schraubenbolzen - _-B-=2 Ettl:l NE
aus Stahl A1
e Selbstschmierendes Bronzelager fiir die =]= |
Achsenbewegung _T_ .
e geeignet auch flr Reversierbetrieb
_ _ B \
AUFTRAGSBEISPIEL i
Spanner fir Duplex-Kette — Kettenteilung ‘
12 =TA1-1/2"-D ] -
S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette | B | o
T = Dreifach-Kette | T v ; |
| l [
N.B.: Die Spanner sind fiir Ketten nach ISO geeignet. |J_:!EI__I i ?:"I:ﬁ
'ﬁ‘“" w @’ @ :\f
M D
C = =
B E N

93|



SWis' ETR Serie

mit gelagerten Kettenradscheiben

Fax-Anfragen unter: +49 89 76909-1122

sales@iwis.com

Newton Teilung X
min. | max. Innere Breite z A B C D E F G H L M N 0 P Q R S
ETR1-3/8" 130 | 250 | 3/8"x7/32’ 21 | 20 | 23 125 11 562 7 | 58 74 | 99 | 127 - - - 111197 92 18
ETR1-1/2" 130 | 250 = 1/2’x5/16" 16 | 20 23 125 11 562 7 | 58 74 | 99 | 127 - - - 125 197 | 92 | 165
ETR2-5/8" | 180 420 5/8"x3/8 17 25 28 15 125 705 9 70 8 | 127 | 163 - - - 1153 197 92 | 218
ETR2-3/4" 180 | 420 = 3/4’x7/16" 15 25 28 15 125 705 9 70 | 8 | 127 163 - - - 177 197 92 | 194
ETR3 - 1" 300 650  1"x17mm 2030 33 175 145 8 9 8 104 | 151 193 21 | 35 | 70 264 194 | 89 | 264
ETR3-11/4" 300 | 650 = 11/4"x3/4" 9 30 3 175 145 8 | 9 | 8 104 151 | 193 - - - 1297 194 115 375
SERIE ETR S P P .S
] | NEWTON
e Wartungsfrei @a—‘“%'
e Spannkraft auf Wunsch anderbar A
e unempfindlich gegen Ole und a Rl A Ra. ’
Losungsmittel T !
e einfache Montage und Nachbestellung ‘ -pp-
e geeignet auch flr Reversierbetrieb | !
: I
{_ =R
.- ‘ }_ll j
1.
! | ]
*"l’“' -
| o
I O

| 94
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antriebssysteme
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SWis' TF Serie
Kunststoff - Spannkopf

Teilung X
Innere Breite A B C D E F G H | L N R Al A2 A3

Typ TF

TF1 3/8” 69 35 138 10 73 10,5 40 10 15 30 15 15 20 20

TFA1 12" 69 35 138 10 73 10,5 40 10 15 30 15 15,25 20 20,5 E
c

TF2 5/8" 89 45 164 12 85 12,5 50 12 18 36 18 19,5 22 25 %

TF2 3/4" 89 45 164 12 85 12,5 50 12 18 36 18 21,75 22 29,5 (%

TF3 1" 109 55 173 13 82 12,5 60 14 20 40 20 30,5 25 46 2
[&]

TF3 11/4 109 55} 173 13 82 12,5 60 14 20 40 20 = 25 j@
©

TF3 1172 109 55 173 13 82 12,5 60 14 20 40 20 - 25 E
o
-]
<

™ o
TYP TF R -

N
e \erschleiBfester Spannkopf aus Kunststoff 5 ”T lﬁl |
mit niedrigem Reibwert (u = 0.06) | I |
l

e FEinfache Montage und Nachstellung

e \erwendung im Temperaturbereich | —
his 65°C j —
e geeignet auch flr Reversierbetrieb l
AUFTRAGSBEISPIEL — — i = e )
T o ! |
: |
— Spanner flir doppelte Kette / — | : :
Kettenteilung 1/2“ = TF 1 =1/2" =D w ' !
| |
e \ : !
S = Einfach-Kette D = Zweifach-Kette -+ N : - F-
T = Dreifach-Kette N Vi, i !
“F H H
Die Spanner sind fiir Ketten nach den _L ‘“IJ "_I’]
ISO-Bestimmungen geeignet. = =
G L L '
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G 67 06 B-1 10 21 0-100 0-25 60 476 39,4 AMS 11 01 AMS 116

G 67 06 B-1 10 21 0-100 0-25 60 476 39,4 AMS 12 02 AMS 126

L85 08 B-1 10 18 0-100 0-25 60 476 39,4 AMS 11 01 AMS 118

L85 08 B-1 10 18 0-100 0-25 60 476 39,4 AMS 12 02 AMS 128

M 106 10B8-1 10 17 0-100 0-25 60 476 39,4 AMS 11 01 AMS 1110

M 106 10B-1 10 17 0-100 0-25 60 476 39,4 AMS 12 02 AMS 1210

M 127 1281 20 15 0-300 0-45 40 52,0 40,0 AMS 23 03 AMS 2312

M 1611 16 B-1 20 12 0-300 0-45 40 52,65 413 AMS 23 03 AMS 2316
e automechanische Nachspannung e gleichbleibende Schwingungsdédmpfung e Unempfindlich gegen Ole und Lésungsmittel
e gerasterte Riickschlagsicherung e einfache Nachstellvorrichtung e Wartungsarm

e geeignet auch fiir Reversierbetrieb

- T T
I
— ‘I‘ 1
i ‘ |
_ 4 M ® | |
| 11 o 350 < : |
! Lo
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| 8 ® : |
g | aih
| |
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| ~ | '
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: |
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9 6, 45 38 9
32 65 44 46
Befestigungswinkel 01 Befestigungswinkel 02 Befestigungswinkel 03
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SWis' Kettenspanner AMS
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SWis' Typ TC
Montage des Spanners Typ TC

VARIANTE A VARIANTE B RICHTIGE MONTAGE FALSCHE MONTAGE
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Untergestell
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z ‘
Spanner Spanner >_‘
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Jer

e lange Lebensdauer ¢ ]
ervalle des Kettentriebes werden durch die Betriebs nlage
bestimmt. Unser Ketten-Ratgeber gibt Ihnen einen Uberblick tiber unsere I
an iwis Grund-Kettenschmierstoffen und die empfohlenen Nachschmierstoffe.
Alle iwis Erstschmierstoffe sind eigens fiir iwis entwickelt und in ihrer Zusammenset-
zung optimal auf das Produkt Kette abgestimmt. Unser Technisches Service Team gibt
Ihnen gerne weitere Hilfestellung der Wartung und Handhabung. Wir beraten Sie gerne!
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Effiziente Schmierung der SWis' Ketten

iwis Erstschmierstoffe

UNSERE KETTENSCHMIERSTOFFE - die optimale Losung fiir jeden Anwendungsfall

Eine ausreichende und wirksame Schmierung
der Kettengelenke erhoht die Lebensdauer
der Ketten um ein Vielfaches.

Der richtig ausgewdahlte Schmierstoff und
das passende Schmierverfahren gewahr-
leisten gute VerschleiBminderung, ausrei-
chenden Korrosionsschutz und optionale
Dampfeigenschaften.

Unzahlige Versuche auf speziell entwickelten
Testgerdten und eine enge Zusammenarbeit
mit renommierten Schmierstoffherstellern
machen iwis zu dem kompetenten Partner
flr alle Fragen der Kettenschmierung.

Nach exakt festgelegten und standig tber-
wachten Verfahrensabldufen werden alle

iwis Ketten ausreichend und zuverlassig mit
hochwertigen Erstschmierstoffen versorgt und
einbaufertig geliefert. Alle Erstschmierstoffe
sind eigens fiir iwis entwickelt und in ihrer
Zusammensetzung optimal auf das Produkt
Kette zugeschnitten.

UNSERE ERSTSCHMIERSTOFFE IM UBERBLICK

IP2 die bewéahrte Standardschmierung mit

guter Schmierwirkung und her-
vorragendem Korrosionsschutz
flr Anwendungen aller Art von
—10° his +80 °C

IP3 die Langzeitschmierung bei héheren
Geschwindigkeiten, Belastungen und
Temperaturen. Durch extrem hohe
Viskositat absolut abschleuderfest
tiber den gesamten Temperatur-
bereich von —5° his + 150 °C

1100

IPW das grifffeste Hochleistungs-
schmierwachs mit sehr hohem
VerschleiBschutz ermdglicht wesent-
lich 1angere Nachschmierintervalle.
Als »Sperrfett« in allen Umgebungen
mit Staub und Puder problemlos
einsetzbar. Temperaturbereich
—10° his +80 °C

IP4 der thermisch stabile Hochtem-
peraturschmierstoff mit gutem
VerschleiB- und Korrosionsschutz.
Geringe Verdampfungsrate im
Temperaturbereich 0° bis +250 °C.
Keine Riickstandshildung bei
Temperaturen héher +250 °C

IP9 der Korrosionsschutz zur
Konservierung mit sehr geringer
Schmierwirkung. Temperaturbereich
0° bis +70 °C

IP14

IP16

IPO

die Trockenschmierung bei langsam
laufenden Kettentrieben und geringen
bis mittleren Belastungen.
Einbrenngleitlack fiir Anwendungen
von —70° bis +250 °C

die Lebensmittelschmierung

mit gutem VerschleiB- und
Korrosionsschutz. Erflillt die hohen
Anforderungen der USDA-H1 und
LMBG — Kontakt mit Lebensmittel
zugelassen.Temperaturbereich
—20° his +130 °C

die Tieftemperaturschmierung mit
optimaler Schmierwirkung. FlieBfahig
im gesamten Temperaturbereich von
—45° his +150 °C
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Effiziente Schmierung der SWis' Ketten
Nachschmierstoffe

Die Lebensdauer einer Kette hangt entschei-
dend von der richtigen und ausreichenden
Nachschmierung ab. Durch die oszillieren-
den Bewegungen des Kettengelenkes ver-
braucht sich der Erstschmierstoff je nach
Betriebsbedingungen im Laufe der Zeit.

Bei regelmdaBiger Nachschmierung befin-
det sich das Kettengelenk tberwiegend

im Bereich der Mischreibung. Fehlende
Schmierung oder unsachgemaB gewahlte
Nachschmierstoffe verursachen Grenzreibung,
was zu Passungsrostbildung und erhéhtem
KettenverschleiB flinrt.

.

Kettenldngung in %

Laufzeit

\/

Fir eine wirkungsvolle Nachschmierung ist ) i )
Trockenlauf: Erstschmierung unsachgeméBe optimale

q'e Auswahl d.es SChm|erSTOffeslund die Kette ohne Erst- und  ohne Nachschmierung Nachschmierung Nachschmierung
richtige Schmiertechnik entscheidend. Nachschmierung

EMPFOHLENE NACHSCHMIERSTOFFE FUR UNSERE ERSTSCHMIERUNGEN NACHSCHMIERSTOFFE

IP2 iwis VP6 Kombi superplus (Spray) IP9 iwis VP6 Kombi superplus (Spray) sollten — je nach Einsatzfall — folgende
Alle handelstiblichen Kettendle Alle herkdmmlichen Kettendle Eigenschaften erfiillen:

IP3 iwis VP6 Kombi superplus (Spray) IP14 iwis VP6 Kombi superplus (Spray) e Haftfahigkeit
Hochleistungs-Kettendle verschie- Kettendle mit Festschmierstoffanteilen @ Vertrdglichkeit mit Erstschmierstoff
dener Hersteller, z.B. STRUCTOVIS wie Graphit, MOS2 o Korrosionsschutz
HD-Reihe von Kliiber Lubrication e Tragfahigkeit des Schmierfilms

IP16 Lebensmittelechte Kettendle e Kriechfahigkeit

IPW iwis VP6 Kombi superplus (Spray) z. B. Kliiberoil 4 UH 1-Reihe e Notlaufschmierung
Hochleistungs-Kettendle verschie- e hohe Viskositdt und gleichzeitig
dener Hersteller, z.B. STRUCTOVIS IPO Tieftemperatur-Kettendle FlieBfahigkeit
HD-Reihe von Kliber Lubrication verschiedener Hersteller e Hochtemperaturstabilitat

e \Wasserabweisung
IP4 iwis VP6 Kombi superplus (Spray) ¢ Medienbestandigkeit etc.

Hochtemperatur-Kettendle
verschiedener Hersteller bei
Temperaturen Gber +250 °C
mit Festschmierstoffanteilen

Il Erstschmierstoff
I Empfehlung Nachschmierstoffe
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Effiziente Schmierung der SWis' Ketten
Schmiertechniken

SCHMIERUNG VON HAND TROPFSCHMIERUNG OLBADSCHMIERUNG

ol

I [ ml
[ — ) ]
U=~
mittels Pinsel, Olkanne oder Spriihdose mittels Tropfoler, automatischer Schmier- mittels geschlossener Kettenkasten und ggfs.
bei langsam laufenden Kettentrieben. stoffgeber oder Zentralschmiereinheiten bei zusétzlicher Schleuderscheibe bei schnell
Das bewéhrte iwis VP6 Kombi Superplus mittleren Kettengeschwindigkeiten. laufenden Kettentrieben.
Kettenspray zeichnet sich durch folgende
Eigenschaften aus:
o o
e synthetischer Hochleistungs-
Kettenschmierstoff 636 650
e optimale Schmierwirkung und Haftun %' HO A
o sghr qute Kriechféhigkei? . AN Das Schmierprodukt muss in das
e fiir Normal- und Hochtemperatur- Kettengelenk eindringen konnen. Um das
anwendungen bis +250 °C B | sicherzustellen, sollte der Schmierstoff
e henvorragender Korrosionsschutz gezielt in den Spalt zwischen Innen- und
e auch fiir O-Ringketten gut geeignet AuBenlaschen eingebracht werden.
NSNS

AY W\
ALLGEMEINE HINWEISE

Vor der Nachschmierung sollte eine Reinigung
des Kettentriebes mittels Blirste erfolgen,

um den Zutritt des Schmiermittels zu ermdg-
lichen. Zusatzlich kann die Oberfléche der
Kette mit Reinigungsbenzin oder Petroleum
gesaubert werden. Ein volliges Tauchen und
Auswaschen ist nicht empfehlenswert.

Verbindungsglieder (z.B. Steckglieder) sind
bei separater Lieferung nur rostschutz-
getaucht und miissen beim Einbau gefettet
werden.

Bei Lieferung zusammen mit den Ketten sind
die Verbindungsglieder mit dem gleichen
Schmierstoff wie die Ketten versehen.
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Perfekte Wartung der 3\Wis' Kettentriebe

RegelméBige Wartung und Schmierung

sind Grundvoraussetzungen flr geringen
Verschlei und lange Lebensdauer des
Kettentriebes. Die Betriebshedingungen
(Zugkréfte, Temperaturen, Verschmutzungen,
aggressive Medien) bestimmen die Wartungs-
und Schmierintervalle sowie die darauf abge-
stimmte Nachschmierung.

MESSUNG DER VERSCHLEISSLANGUNG
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WARTUNG

Bei einer regelméBigen Sichtkontrolle
sollte besonders auf VerschleiBlangung,
Spannung, Schmierzustand und
VerschleiBerscheinungen durch
Spurfehler geachtet werden.

Kontrolle der maximal zuldssigen
VerschleiBlangung:

Die Lange einer Kette ist durch die Teilung
p und die Gliederzahl X definiert. Im Laufe
der Zeit erfolgt eine Langung durch Ver-
schleiB, die normalerweise auch im einge-
bauten Zustand gemessen werden kann.
Der Unterschied zur genauen Messung
unter vorgeschriebener Messlast ist gering,
wenn Uber eine mdglichst groBe Anzahl von
Kettengliedern, ca. 20 bis 40, gemessen
wird.

Ein Austausch der Kette sollte erfolgen bei:
e max. 3% bei einfachen Trieben

e ca. 2% bei Hochleistungstrieben

e ca. 1% bei Sonderanwendungen
(Synchronlauf, Positionierung)

Ein kontrolliertes Nachspannen der Kette
wirkt sich positiv auf die Lebensdauer aus.
Dabei sollte ein zu starkes Nachspannen
ebenso vermieden werden wie ein zu groBer
Durchhang. Als Richtwert konnen ca. 5% der
tatsdchlich auftretenden Kettenzugkraft ange-
setzt werden. Bei parallel laufenden Ketten
mussen beide Strange gleichmaBig gespannt
werden, am besten (iber eine gemeinsame
Welle flir das rechte und linke Kettenrad.
Wenn keine automatische Spannvorrichtung
vorhanden ist, muss die Kette von Hand
nachgestellt werden, z.B. durch Verdndern
des Achsabstandes. Eine weitere Moglichkeit
bei langeren Trieben ist das Verkirzen der
Kette durch Herausnehmen einzelner Glieder,
sofern die VerschleiBlangung noch relativ
gering ist. Zum Zerlegen und Verbinden von
Rollenketten gibt es fiir die beiden unter-
schiedlichen Bolzenformen, abgesetzt oder
glatt, verschiedene Werkzeuge.

Vor der Nachschmierung sollte eine
Reinigung der Ketten (und Kettenréder) von
stark anhaftenden Verunreinigungen erfolgen,
um den Zutritt des Schmiermittels Uiber die
Laschenrlcken zu ermdglichen.

Der grobe Schmutz wird mit einer harten
Blirste entfernt. Zusétzlich kann die Ober-
flache der Kette, z.B. mit Waschbenzin,
gesdubert werden. Ein volliges Tauchen und
Auswaschen, z.B. mit Petroleum, ist nicht
empfehlenswert, da sich das Reinigungs-
mittel nicht restlos verfliichtigt und so das
Eindringen des neuen Schmierstoffes
verhindert.

Bei der Sichtkontrolle sollte auch auf
Anlauf- und VerschleiBerscheinungen auf-
grund von Spurfehlern geachtet werden.
Die werden durch nicht fluchtende oder
schrégstehende Kettenrdder oder nicht
parallele Ketten verursacht.

Richtwerte fir die Fluchtungsabweichung

je 100 mm Achsabstand:

e 0,17 mm bei schnellaufenden Trieben und
kurzen Achsabstanden

e 0,2 mm bei langsam laufenden Trieben.

Auch die Kettenrdder sollten immer Uberpriift
und ggfs. durch neue ersetzt werden. Neue
Ketten auf abgenutzten Kettenrddern werden
schneller unbrauchbar.
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Swis' Ketten-Leitfaden
Welche Anwendung erfordert welchen Typ?

: +49 89 76909-1122

Standard

ja
nach DIN eingeschrénkte Ldngen
ja nein
nein

feucht / korrosiv hohe Belastungen?

nein

=

staubig Schmierung erlaubt?

nein
o ja

fettfrei Kenengfschwmmgken
>3 m/s i
ja

hohe Belastung Schmierung erlaubt?
nein
ja

hohe Temperaturumgebung <80°C

nein
ja

hygienisch korrosive Umgebung?
nein

—
o
=

mittlere Belastung / korrosiv

ja ——

nein ——

sales@iwis.com

SL Standard- & Forderketten

Standard- & Forderketten

SL Ketten

CR korrosionsbesténdige Ketten "
MEGAlife wartungsfreie Ketten "
vernickelte Ketten "

Standard- & Forderketten

SL Ketten

CR korrosionshestéandige Ketten
MEGAIife wartungsfreie Ketten
vernickelte Ketten

vernickelte Ketten mit
Erstschmierung

CR korrosionsbestandige Ketten
mit Erstschmierung

MEGAlife Ketten
mit Erstschmierung

Ketten mit IPW-Schmierung
MEGAlife wartungsfreie Ketten

MEGAlife |
MEGAlife Il

SL Ketten
vernickelte Ketten

MEGAlife wartungsfreie Ketten

SL Ketten®

CR korrosionshesténdige Ketten
MEGAlife wartungsfreie Ketten ¥
vernickelte Ketten ¥

SL Ketten

CR korrosionshestéandige Ketten %
vernickelte Ketten 4

Ketten mit Sonderschmierung *

CR korrosionshesténdige Ketten
vernickelte Ketten

MEGAlife wartungsfreie Ketten
vernickelte Ketten

" mit eingeschrénkter Toleranz

2 nur bedingt ¥ mit Standardschmierung oder IPW # IP3 bis 150°C und IP4 bis 250°C
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Swis' Ketten-Leitfaden
Wichtige Informationen und Hinweise

WICHTIG

Der folgende Leitfaden unterstiizt Sie bei der Entscheidung der Kettenauswahl. Aber beachten
Sie bitte, dass jede Anwendung individuell ist. Keinesfalls sollten Sie das Ergebnis als Grundlage
einer Bestellung verwenden. Wenden Sie sich hierzu bitte an unsere kompetenten Mitarbeiter,
die Ihnen gerne ein individuelles Angebot unterbreiten. Wir tibernehmen daher keinerlei Gewahr
oder Haftung.

KETTENBERECHNUNGSPROGRAMM

Als Unterstlitzung bei der individuellen Kettentriebauslegung bzw. der Vorauswahl einer geeigne-
ten Kette, stellt Innen iwis eine spezielle PC-Software zur Verfiigung. Fragen Sie unser Customer
Service Team!

INFORMATIONEN ZU...

e S| -Ketten
- Seite 14 und 20

e vernickelte Ketten
-> Seite 14

e MEGAlife wartungsfreie Ketten
-> Seite 32

¢ (R korrosionsbestdndige Ketten
> Seite 42

ZUSCHLAGE

KETTENSTANDARDLANGEN UNSERE FORDERKETTEN
eHhm Bei einem evtl. erforderlichen exakten
e10m Ketten-Parallellauf, insbesondere vor allem
e 10 FuB bei Forderketten mit gegentiberliegenden

Mitnehmer- oder Winkellaschen, kdnnen in

Abgepasste Langen kénnen entweder der Lange genau aufeinander abgestimmte
offen oder geschlossen geliefert werden. und geblindelte oder entsprechend gekenn-
Sonderlangen (z.B. auf Haspeln) sind zeichnete Kettenstrénge gefertigt und geliefert
auf Anfrage und abhéngig vom Kettentyp werden.
verfligbar.

Zuschldge werden berechnet fir:

e abgepasste Langen

e Sonderschmierungen

e Kurzldngen

e Sondertoleranzen

e Sonderbeschichtungen

e vernickelte Ketten und Einzelteile
Preise auf Anfrage

SONDERKETTEN FUR EINZELTEILE GILT FOLGENDE MINDESTABNAHMEREGELUNG

Sonderketten nach Kundenzeichnungen GroBe Innenglied / AuBenglied / Steckglied Gekropftes Glied
auf Anfrage. Mindestabnahmemenge
. \ 6 mm — 3/4* je 20 Stlick je 10 Stiick
fiir Sonderketten ist 50 m. : :
1 -11/4" je 10 Stiick je 10 Stiick
Zweifach — Dreifach je 5 Stiick je 5 Stlick
ab11/4" je 1 Stick je 1 Stiick
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Anfrage der Firma: Datum:
Anschrift; Sachbearbeiter:
Telefon:

Elektro-, Hydraulik-, Pneumatik-, Verbrennungsmotor (2, 4 oder 6 Zyl.)?

Leistung? kW
Drehzahl? min”*
Drehmoment max.? bein= min-1 Nm

Antriebsleistung gleichbleibend oder Spitzenlast?

Lauf gleichmaBig, schwankend oder stoBartig?

Einschaltdauer, Taktbetrieb?

Sind stoBdémpfende Ubertragungselemente vorhanden (Rutschkupplung)?

Art der getriebenen Maschine?
Drehzahl? min’
Erforderliche Leistung? Im Anlauf — normal — maximal kW

Belastung gleichmaBig, schwankend oder stoBartig?

Drehrichtung gleich oder wechselnd? (in Skizze kennzeichnen)

Kettentrieb

Achsabstand

mm

Ist eine konstruktive Anderung des Achsabstandes mdglich?

I+

Spannmaglichkeit? (Verstellbarkeit, Spannrad, Spannschiene)

Kann sich der Achsabstand wahrend des Laufs dndern? z.B. Hinterradfederung am Motorrad

Gewiinschte bzw. vorhandene Ubersetzung?

Achsen horizontal oder vertikal?

Kann der Trieb gegen Schmutz und Staub geschiitzt oder ganz gekapselt werden?

Welche Schmierung ist méglich? (Von Hand, Tropf-, Olbad-, Druckschmierung)

AuBere Einfliisse? (Temperatur °C, Staub, Feuchtigkeit, Fasern)

Vorgesehene oder bereits eingebaute Kette?

Soll die Kette einen schon vorhandenen Antrieb ersetzen?

Hochstzuldssige Breite der Kette?

Kettenréder

mm

Zahnezahlen? z= Z,=

Hochtzuldssiger AuBendurchmesser einschlieBlich Kette?

mm

Kettenrad als Scheibe oder mit Nabe, vorgebohrt oder mit Fertighohrung?
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SWis' Fragebogen fir Kettentriebe

Die vorgesehenen MaBe mit zuldssigen Abweichungen bitte in diese Zeichnung eintragen.

o0 @
/_. |22 @\\
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@

©
©
©

@

Eingezeichnetes Beispiel:
Rechtsdrehender, schragliegender Trieb
mit Ubersetzung ins Langsame
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Belgien

S.A. Vermeire Belting N.V.

Rue de la Filature, 41

4800 Ensival

Tel. +32-87-322360

Fax +32-87-315071
vermeire.belting@vermeire.com

Dénemark
Rekord Teknik &
Transmission A/S
Vallensbaekvej 46
2625 Vallensbaek
Tel. +45-43660999
Fax +45-43660977

England

iwis-Flexon Ltd.

Unit 8c Bloomfield Park
Bloomfield Road, Tipton
West Midlands, DY4 9AP
Tel. +44-1299-400080
Fax +44-1299-404588

Finnland

M F G Components Oy
Pajatie 1

82600 Tohmajarvi

Tel. +358-207322020
Fax +358-207322038
timo.ala-jaaski@mfg.fi

Frankreich

SKF Equipments

30-32 Avenue des Trois Peuples
78180 Montigny - Le Bretonneux
Tel. +33-1-30126963

Fax +33-1-3026909
www.skfequipements.skf.fr

sos@rtt.dk salesuk@iwis.com
WWW.iwis.com
Frankreich Holland Holland Italien Norwegen
iwis France Spruit Transmissies B.V. Flexon Benelux RIMA S.p.A. Industri-Fokus A/S
10, rue du Luxembourg Ivoorstraat 4 Slotlaan 5 Via Brunetti 10 Postboks 441 Okern
69630 Meyzieu 1812 RE Alkmaar NL-1871 BC Schoorl 20156 Milano 0513 Oslo

Tel. +33-4 78 40 86 68
Fax +33-4 78 40 86 68

Tel. +31-72-5412000
Fax +31-72-5412054

Tel. +31-72-50949-81
Fax +31-72-50949-97

Tel. +39-02-33404355
Fax +39-02-33404365

Tel. +47-22-724554
Fax +47-22-724553

Jean-Louis.Durand@iwis-flexon.com spruit@spruit.nl imasr@tin.it jan.barve@industrifokus.no

www.iwis-flexon.com www.spruit.nl www.rima-cuscinetti.com

(Osterreich Polen Portugal Schweden Schweiz

Ing. Franz Henzinger GmbH Enitra sp. z0.0. (GmbH) Juncor Acessorios Ind. Bengtssons Maskin A.B. IWIS AG Kettentechnik

Industrievertretung ul. 1 Maja 62 e Agricolas, Lda. Raseborgsgatan 7 - 9 Bahnweg 4 (Postfach 23)

lgnaz-Mayer-Str. 4 58-300 Walbrzych Rua Antonio Silva Manrinho, 66 P.0. Box 6072 5504 Othmarsingen

4020 Linz Tel. +48 748439124 4100 063 Porto 16406 Kista (Stockholm) Tel. +41-62 8898999

Tel. +43-732-7745800 Fax +48 748439140 Tel. +351-22 619 7360 Tel. +46-8-7030270 Fax +41-62 8898990

Fax +43-732-774584 enitra@enitra.com.pl Fax +351 33 619 7361 Fax +46-8-7514142 info@iwis-ketten.ch

i.henzinger@henzinger.at www.enitra.com.pl juncor@juncor.pt info.transmission@bengtssons-maskin.se  www.iwis-ketten.ch
www.bengtssons-maskin.se

Spanien Spanien Tschechien Tiirkei Ungarn

Irati Business S.L. Permarin S.A. Ulmer s.r.o. Dinamik Transmisyon Zincir Bearings Co. Ltd.

Aptdo.Correos Nr. 21 Poligono Industrial Fuente del Jarro Generdla Vlachého 305 Ticaret Ve Sanayii A.S. Gergely u. 3-9

08470 Sant Celoni

Tel. +34-93-8484048
Fax +34-93-8484072
compras@cicasadesus.es

NORD-UND SUDAMERIKA

C/Ciudad de Sevilla, 10
46988 Paterna - Valencia
Tel. +34-96-1368000

Fax +34-96-1368001
permarinvcia@permarin.es

74762 Mokré Lazce
Tel. +420-553-757111
Fax +420-553-757101
ulmer@ulmer.cz
www.ulmer.cz

Kirekciler Sokak No. 48 - 50
80000 Karakdy - Istanbul
Tel. +90-212-2450498

Fax +90-212-2435434

1105 Budapest

Tel. +361 2620508
Fax +361 2622766
thoffmann@bearings.hu
www.bearings.hu

Argentinien

Casa Mariscal S.A.L.C.
Av. Juan B. Alberdi 237
1424 Buenos Aires

Tel. +54-11-49010999
Fax +54-11-49022223
mariscal@sinectis.com.ar

Brasilien

iwis Ketten Correntes do Brasil Ltda.

Rua Ella Muhlemann, 200
Bairro Ressaca
06850.000 Itapecerica
da Serra -, SP

Tel. 0055-11-46663927
Fax 0055-11-46663927
Siegfried.Rayer@iwis.com

USA

SKF USA Inc.

1530 Valley Center Parkway
Suite 180

Bethlehem, PA 18017

Tel. +1-610-86148 00

Fax +1-610-86148 11
Tollfree 1-800-541-3624
motiontech.usa@skf.com
www.linearmotion.skf.com

USA

Flexon USA, LLC

North and South America
3902 Hanna Circle, Suite F
Indianapolis, IN 46241
Tel: +1-317-821-3539
Fax +1-317-821-3569
info@flexon.de
www.flexon.de

China

On Gear Trading Co., Ltd.
5/F CCT Telecom Building
11 Wo Shing Street
Fotan, Hong Kong

Tel. +852-2690 3320
Fax +852-2690 2326
emp@ongear.com.hk
WWWw.ongear.com.cn

General Automotive & Ind. Co. Ltd.
10,13 Al Farik Mohamed Ibrahim Str.
Abbas Al Akkad Region No. 6
Zamlek, Nasr City, Cairo

Tel. +2-2-2736265

Fax +2-2-2736266
gaico@email.com

China

iwis Drive System (Shanghai) Co. Ltd.

Room #717, German Center
88 Keyuan Road
Zhangjiang, Pudong
Shanghai 201203

R.0.C.

Tel: +86-21-2898 63 88
Fax +86-21-2898 63 90
Thorsten.Wellnitz@iwis.com
WWW.iwis.com

Siidafrika

Bearing Man Ltd.

P.0. Box 25191, Gateway 4321
6 Tetford Circle /

Millennium Bridge Business Park
4320 La Lucia Ridge

Tel.+27 31 5766269

Fax +27 31 5766582
powertrans@bearingman.co.za
www.bearingman.co.za

Taiwan

Chun Chiang Enterprises Co., Ltd.
7F, 17, Lane-49, Sec. 1

Anho Road

Taipeh 106

Tel. +886-2-7818460

Fax +886-2-7816078

AUSTRALIEN

Australien

CBC Consolidated Bearing Company
The Crescent

2208 Kingsgrove

Tel. +61 0295021833

Fax +61 0295023884
george.khoury@conbear.com
www.conbear.com

Neuseeland

SAECO

Bearings and Transmission
36 Hastie Ave.

Mangere, Auckland

Tel. +64 9 6347540

Fax +64 9 6347552
mark@saeco.co.nz
WWW.Saec0.€0.nz



Sprechen Sie mit uns!
Unser kompetentes Team im Innen- und
AuBendienst berét Sie gern und umfassend.

Uberreicht durch:

iwis antriebssysteme Mitglied der.
GmbH & Co. KG
Albert-RoBhaupter-StraBe 53 Eu

81369 Miinchen

Tel. +49 89 76909-1500
Fax +49 89 76909-1122
Internet; www.iwis.com
eMail: sales@iwis.com

| | | |
antriebssysteme
wir bewegen die welt




